Technicky list

/% Hoffmann Group

Stredici vrtak HSS R, bez povlaku, Jmenovity @ DC k12: 4mm

o e——
Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 1113504
GTIN 4045197000675
Trida artiklu 11A
Popis

Provedeni:

Vybrousen z plného materidlu a podbrousen. Opatfen spiralovou drazkou.

Radiusovy stredici vrtak tvar R:

- Diky zaobleni nevznika ostry prechod mezi vrtaci a zahlubovaci ¢asti, jako je tomu u typu
A, a snizuje se tak nebezpeci zlomeni.

- Kruhova dosedaci plocha pfi uhlovém vychyleni u upinaciho hrotu zamezuje situaci, kdy

je obrobek v dotyku pouze s vnéjsim nebo vnitrnim okrajem dosedaci plochy. Dobré
unaseni je zajisténo i v pripadé vychyleni upinaciho hrotu.

Technicky popis

Pocet bfitl Z 2

Pro @ obrobku 40 - 63 mm
Tolerance stopky h7
Posuv f v oceli < 900 N/mm’ 0,03 mm/ot,
Jmenovity @ D 4 mm

@ stopky D, 10 mm
Celkova délka L 56 mm
Povlak bez povlaku
Rezny material HSS
Norma DIN 333
Typ R
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Tolerance jmenovity & k12

Uhel zahloubeni s radiusem 60 stupen
Smér fezu pravy
Stopka valcova stopka s h7
Vnitfni chlazeni ne
Barevny krouzek bez

Druh produktu Stredici vrtaky

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Koéd ISO

Hlinik, plasty vhodny 70 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 45 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 40 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 30 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 25 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 10 m/min P
Ocel < 1400 N/mm omezené pouziti 8 m/min P
CuZn vhodny 80 m/min N
Olej vhodny

mokré max. vhodny
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