Technicky list /b Hoffmann Group

TK stupnovity vrtak GARANT Master Steel FEED, TiAIN, Pro zavit: M5

Udaje o objednavce

Artikové cislo 125035 M5
GTIN 4062406066444
Trida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

3brity vrtak, specialné vyvinuty pro pouziti s velmi vysokymi posuvy. Vyborné se hodi pro
stroje s vysokym pfikonem a stabilnimi podminkami obrabéni.

Tolerance priiméru prvni stuperi: h7.

Pro vyrobu optimalnich otvorl pod zavit. Vytvaii idealni podminky obrabéni pro nasledujici
zavitovaci nastroj. Rezny @ vrtaku je sladén s vyrabénym zavitem, pro normované zavity a
vysokou procesni bezpecnost zavitového vrtaku. Zahloubeni 90° pro zavit vytvoreno v
jednom pracovnim kroku s primérem otvoru pro zavit.

Druh zavitu: M

Pocet zubl Z: 3

Vnitini chlazeni: ano, pfi 25 barech

Stoupani zavitu: 0,8

@ D, 1. stupné: 4,25 mm

@ D, 2. stupné s fazetkou h7: 5,5 mm

Vyska stupné L, 1. stupné: 13,6 mm

Délka drazky pro tfisky L.: 28 mm

Celkova délka L: 66 mm

Technicky popis

Posuv f v oceli < 1100 N/mm® 0,28 mm/ot,
@ D, 2. stupné s fazetkou h7 55mm
Délka drazky pro tfisky L. 28 mm
Celkova délka L 66 mm
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@ stopky D,

Pro zavit

Pocet zubl Z

Stoupani zavitu

Druh zavitu

Vnitfni chlazeni

@ D, 1. stupné

Vyska stupné L, 1. stupné
Rada

Povlak

Rezny material

Norma

Tolerance jmenovity &
Vrcholovy uhel

Stopka

Uhel zahlubovaciho stupné
Strategie obrabéni
Barevny krouzek

Pouziti pfi zpGsobu vrtani

6 mm
M5
3
0,8
M
ano, pri 25 barech
4,25 mm
13,6 mm
Master Steel
TiAIN
TK
vyrobni norma
m7
145 stupen
DIN 6535 HA s h6
90 stupen
HPC
zelend

pfi slepém a prichozim otvoru

Druh produktu Stupniovity vrtak
Udaje o uzivateli
Pouziti V. Kod I1SO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 160 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 140 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 130 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 110 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 90 m/min P
Ocel < 55 HRC vhodny 60 m/min H
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INOX < 900 N/mm? vhodny
INOX > 900 N/mm? vhodny
Ti > 850 N/mm? omezené pouziti
GG vhodny
GGG vhodny
Uni vhodny
mokré max. vhodny
mokré min. vhodny

/b Hoffmann Group

60 m/min
50 m/min
40 m/min
130 m/min

80 m/min

~ X n == Z5
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