Technicky list /% Hoffmann Group

Strojni zavitnik pro synchronni vietena HSS-E-PM vnitrni chlazeni, TiAIN, MF:
10X1

Udaje o objednavce

Artikové cislo 132955 10X1
GTIN 4045197705044
Trida artiklu 11H
Popis

Provedeni:

Stabilni provedeni s utvarecem trisek a stopkou dle DIN 1835-B. Specialni geometrie pro
pouziti na strojich se synchronizovanym pohonem vietena. Vedeni zavitniku tak zajistuje
synchronizované vieteno stroje. Specialni povlak TiAIN pro optimalni zivotnost. Pouzitelné s
emulzi (podil maziva minimalné 8 %).

S vnitinim privodem chladiva pro maximalni Zzivotnost.

Upozornéni:

Pro pouziti na synchronnich vietenech zarucuje zavitofezné rychlovyménné sklicidlo GARANT
€. 338100 — 338121 s minimalnim délkovym vyrovnanim (MDV) bezpecny proces obrabéni.
Druh zavitu: MF

Rezny material: HSS E PM

Norma: Vyrobni norma

Toleran¢ni tfida: 1ISO 2X 6HX

Stoupani zavitu: 1 mm

Celkova délka L: 90 mm

Stopka @ D;: 10 mm

Stopka 4hran O0: 8 mm

Otvor pod zavit @: 9 mm

Technicky popis

Pocet drazek na tfisky 3
Pocet bfith Z 3
Otvor pod zavit @ 9 mm
Zavit @ 10 mm
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Stoupani zavitu
Stopka @ D,
Celkova délka L
Stopka 4hran O
Tolerancni tfida
Rezny material
Norma

Hloubka zavitu
Druh zavitu
Rozmeér zavitu
Povlak
Vrcholovy uhel
Norma zavitu
Tvar nabéhu
Stopka

Vnitini chlazeni
Pouziti pfi zpUsobu vrtani
Smér fezu

Tolerance stopky

Typ nastroje na zavity

1T mm
10 mm
90 mm
8 mm
ISO 2X 6HX
HSS E PM
Vyrobni norma
30 mm
MF
M10x1
TiAIN
60 stupen
DIN 13
B
DIN 1835 B s h6
ano
do 3xD pfi prichozim otvoru
pravy
h6

strojni zavitnik pro

synchronni obrabéni
Barevny krouzek zelend
Druh produktu Zavitnik
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