Technicky list /b Hoffmann Group

TK vrtak HPC valcova stopka DIN 6535 HB, DLC, @ DCh7:7,01-Xmm

() )

Udaje o objednavce

Artikové cislo 122307 7,01-X
GTIN 4062406075866
Ttida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

Povlakovani DLC sp’ posledni generace s nizkym koeficientem tfeni ma pozitivni vliv na
vynikajici odvadéni tfisek. Pro vysoce vykonné obrabéni hlinikovych materiali. Vysoka
presnost licovani a kulatost otvoru diky 6 vodicim fazetkam.

Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc = L, + 1,5 X D.. Dodaci Ihdta: 12 pracovnich tydnu

Minimalni objednavané mnozstvi: 3 ks

Specifickd vyroba podle pfani zékaznika:

Zrudeni objednavky mozné maximalné 3 pracovni dny po obdrzeni potvrzeni objednavky.
Vraceni zbozi vylou¢eno. Nadmérna a nedostatecna dodavka + 10 % (min. 1 kus) vyhrazena.

Technicky popis

@ stopky D, 8 mm
Posuv f v hliniku tvoricim kratké trisky 0,45 mm/ot,
Celkova délka L 79 mm
Pocet bfitl Z 2

Délka drazky pro tfisky L. 41 mm
Norma DIN 6537 K
Tolerance jmenovity & h7
Rozsah @ 7,01 -8,05 mm
Povlak DLC
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Rezny material TK
Provedeni 4xD

Typ W
Vrcholovy uhel 135 stupen
Stopka DIN 6535 HB s h6
Vnitini chlazeni Ano, pfi 25 barech
Strategie obrabéni HPC
Semi-standardni ano
Barevny krouzek Zluta

Druh produktu Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Hlinik, plasty vhodny 360 m/min N
Hlinik (kratkeé trisky) vhodny 400 m/min N
Al>10% Si vhodny 350 m/min N
PMMA Akryl vhodny 150 m/min N
PEEK vhodny 120 m/min N
PVDF GF20 vhodny 90 m/min N
PA 66 GF30 vhodny 80 m/min N
PEEK GF30 vhodny 70 m/min N
PTFE CF25 vhodny 80 m/min N
Cu vhodny 160 m/min N
CuZn vhodny 200 m/min N
GFK vhodny 80 m/min N
CFK vhodny 80 m/min N
mokré max. vhodny

mokré min. vhodny
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