Technicky list /b Hoffmann Group

TK vrtak GARANT Diabolo HPC, stopka Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC h7:
7,01-Xmm

e==) - )

Udaje o objednavce

Artikové cislo 122362 7,01-X
GTIN 4062406076481
Trida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

Zesilené jadro a specialni vybrus spicky — diky tomu ma pfi¢né ostii vysokou pfesnost
stfedéni. Diky konvexnim hlavnim bfitiim a definovanému zaobleni hran dosahuje vrtak
vysokeé stability a je maximalné zatizitelny.

Specialni povlak z multi-nanovrstev k vrtani v kalené oceli.

Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc = L, + 1,5 X D.. Dodaci Ihdta: 12 pracovnich tydnu

Minimalni objednavané mnozstvi: 3 ks

Specifickd vyroba podle pfani zakaznika:

Zru$eni objednavky mozné maximalné 3 pracovni dny po obdrzeni potvrzeni objednavky.
Vraceni zbozi vylou¢eno. Nadmérna a nedostatecna dodavka + 10 % (min. 1 kus) vyhrazena.

Technicky popis

Norma DIN 6537 K
Délka drazky pro tfisky L. 41 mm
Pocet britlh Z 2

@ stopky D, 8 mm
Posuv f v oceli < 60 HRC 0,09 mm/ot,
Celkova délka L 79 mm
Tolerance jmenovity & h7
Rozsah @ 7,01 -8,05mm
Rada Diabolo
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Povlak

Rezny material
Provedeni

Typ

Vrcholovy uhel
Stopka

Vnitfni chlazeni
Strategie obrabéni
Semi-standardni
Barevny krouzek

Druh produktu

TIiAIN
TK

4xD
H

140 stupen
DIN 6535 HB s h6

ne

HPC

ano

cervena

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Ocel < 500 N/mm? omezené pouziti 90 m/min P
Ocel < 750 N/mm? omezené pouziti 80 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 70 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 65 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 55 m/min P
Ocel <55 HRC vhodny 28 m/min H
Ocel < 60 HRC vhodny 16 m/min H
Ocel < 65 HRC vhodny 14 m/min H
Ocel <67 HRC vhodny 10 m/min H
TOOLOX 33 omezené pouziti 30 m/min H
TOOLOX 44 omezené pouziti 28 m/min H
:\'?TI;DOX >00 <1600 N/ omezené pouziti 28 m/min H
GG(G) vhodny 70 m/min K
Uni vhodny
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mokré max. vhodny

suché vhodny

14.05.2024 10:38 3/3



