Datablad /% Hoffmann Group

HM-borerival, med cylindrisk skaft DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC: 6,5 mm

sSsS.s== -
Bestillingsdata
Bestillingsnummeret 122795 6,5
GTIN 4062406131036
Artikelklasse 11P
Beskrivelse

Udfarelse:

Boring og rivning i én arbejdsgang. Hgjeste rundlgbsngjagtighed. Med 4 riveskaer til optimal
malfasthed og overfladekvalitet som ved rivning.
Bemeaerk:

Spannotleengde Lc=L,+ 1,5 X D.

Form HB og HE kan leveres til samme pris som HA.
Form HB: Bestilles med nr. 122795 + 129100HB.
Form HE: Bestilles med nr. 122795 + 129100HE.
Indvendig keling: Ja, med 25 bar

Tolerance, borings-@: H7

Norm: Fabriksstandard

Antal skaer Z: 2

Tolerance, borings-@: H7

anbefalet maksimal boredybde L,: 43,5 mm
Samlet leengde L: 91 mm

Skaft-@ D,: 8 mm

Tilspeending fi stdl < 900 N/mm?: 0,19 mm/o

Teknisk beskrivelse

Skafttolerance h6
Tolerance, borings-@ H7
Nominel @ Dc 6,5 mm
Spannotlaengde L, 53 mm
Skaft-@ D, 8 mm

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 11.05.2022 21:10 1/3



Datablad /% Hoffmann Group

Samlet laengde L

Antal skeer Z

anbefalet maksimal boredybde L,
Tilspaending f i stl < 900 N/mm’
Norm

Belaegning

Skaeremateriale

Boredybde indtil

Spidsvinkel

Skaft

Indvendig keling

91T mm
2
43,5mm
0,179 mm/o
Fabriksstandard
TIiAIN
HM
5xD
140 grader
DIN 6535 HA med h6
Ja, med 25 bar

Farvering uden
Produkttype Spiralbor
Brugerdata

Egnet til V. 1ISO-kode
A|ijlnlum (med korte i 80 m/min N
spaner)
Alu > 10% Si egnet 80 m/min N
Stal < 500 N/mm? egnet 65 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 60 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 55 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 35 m/min P
GG (Q) egnet 60 m/min K
vad, maksimal egnet
vad, minimal egnet
Luft egnet
Services
Skaftslibning Type HE 129100 HE
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Skaftslibning Type HB 129100 HB
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