Datablad /% Hoffmann Group

Frem- og tilbagegaende HM-afgrater, TiAIN, @ DC: 9,8mm

PO—

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 2081859,8
GTIN 4062406131371
Artikelklasse 11X
Beskrivelse

Udfarelse:

Ekstra langt skaft.

Dobbeltslebet hoveddel med 45° vinkel.

Anvendelse:

Til universel anvendelse i stort set alle materialer. Den nyudviklede belaegning forhindrer
effektivt dannelse af Igsaeg — 0gsa i aluminium og INOX.

Til frem- og tilbagegaende afgratning og fasning ogsa pa sveert tilgeengelige steder.
Yderst velegnet til konturopgaver.

Teknisk beskrivelse

L, +0,5 31T mm
Skaft-@ D 10 mm
Samlet laengde L 100 mm
Form flad
Skeer-@ D¢ 9,8 mm
L,+0,5 4 mm
Hjornefasvinkel 45 grader
@ D, +0,05 6 mm
Tilspaending f, til beskaering i stal < 900 N/mm’ 0,014 mm
Antal teender Z 5
Fasefraesning fremad og baglaens 45
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Belaegning
Skaeremateriale
Norm

Type

Tolerance, nom. &

Konusforsaenkerspidsvinkel

Indgrebsbredde a. ved fraesning

TiAIN
HM
Fabriksstandard
N
+0,05
90 grader
0,25xL2 ved beskaring

Skaft DIN 6535 HA med h6
Indvendig keling nej
Skafttolerance hé
Farvering gren
Produkttype Afgratere
Brugerdata

Egnet til V. ISO-kode
SAFI)Lgr:;Sium (med korte egnet 125 m/min N
Alu > 10% Si egnet 75 m/min N
Stal < 500 N/mm? egnet 70 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 70 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 45 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 40 m/min P
INOX < 900 N/mm? egnet 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? betinget egnet 30 m/min M
GG (Q) egnet 45 m/min K
Uni egnet
vad, maksimal egnet

vad, minimal

tor

betinget egnet

egnet
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1 La
Uit

Services

Skaftslibning Type HB

+
Cyricti

129100 HB
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