Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel HM-torusfraeser HPC, TiAIN, @ e8 DC/R1:3/0,3mm

~—

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 206333 3/0,3
GTIN 4062406276188
Artikelklasse 11X
Beskrivelse

Udfarelse:

HPC-freeser med nyudviklet hgjeffektiv belaegning. Giver fremragende standtider og
optimal spantagningsydelse i forskellige materialer.

Med dobbelt bagslebet sidefrivinkel.

Tolerance: Skeerradius R,

Radiusstgrrelse 0,1 mm - 1 mm: R,=+ 0,003 mm.

Radiussterrelse > 1,0 mm: R,= = 0,005 mm.

Anvendelse:

Specielt til hgjhastighedsbearbejdning ved konstruktion af forme og veerktg;j til
kopifreesning. Fremragende resultater ved tar freesning.

Bemaerk:

Efterfelgerprodukt for nr. 206280.

Teknisk beskrivelse

Tilspaending f, til kopifraesning i stal < 1100 N/mm® 0,012 mm
Udhaengslaengde L, inkl. fristilling 14 mm
Tilspeending f, til beskaering i stal < 1100 N/mm’ 0,01 mm
Skeer-@ D 3 mm
Skaft-@ D 3mm
Antal teender Z 4
Spiralvinkel 30 grader
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Skaerradius R,

Skaerlaengde L,

Samlet laengde L

Skaft

maks. skaftfrislibnings-@ D,
minimal skaftfrislibnings-@ Ds
Serie

Belaegning

Skaeremateriale

Norm

Type

Tolerance, nom. &
Tilspaendingsretning
Indgrebsbredde a. ved fraesning

Indgrebsbredde a. ved fraesning

0,3 mm
4 mm
50 mm
DIN 6535 HA med h6
2,9 mm
2,7 mm
Master Steel
TiAIN
HM
Fabriksstandard
H
e8
Vandret, skra og lodret
0,03xD ved kopifrasning
0,2xD ved beskaering

Indvendig keling nej
Spantagningsstrategi HPC
Farvering greon
Produkttype Torusfraeser
Brugerdata

Egnet til V. ISO-kode
Stal < 500 N/mm? betinget egnet 200 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 170 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 120 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 85 m/min P
Stal < 1400 N/mm? egnet 70 m/min P
Stal < 55 HRC egnet 40 m/min H
INOX < 900 N/mm? egnet 95 m/min M
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INOX > 900 N/mm?
GG (G)

Uni

vad, maksimal

vad, minimal

tor

Luft

egnet
egnet
egnet
egnet
betinget egnet
egnet

egnet

85 m/min

110 m/min
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