Datablad /% Hoffmann Group

HM-endetorusfraeser HPC, TiAIN, @ h9 DC: 12mm

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 206263 12
GTIN 4062406279905
Artikelklasse 11X
Beskrivelse

Udfgarelse:

Speciel endeskaersgeometri til linjefraesning med meget hurtige tilspaendinger.
Tolerance: Skaerradius R, = +0,01 mm.

Anvendelse:

Til kopi- og linjefreesning i forbindelse med komplet bearbejdning under HPC- / HSC-
betingelser.

Med brug af seerlige fraesestrategier kan man opna meget hgj spantagningsvolumen.
Bemeerk:

Veerktgjerne kan efterslibes.

Med konisk stigende fristilling til at sikre stabiliteten ved langt udhaeng.

Teknisk beskrivelse

Indstillingsvinkel k 15 grader
Skeer-& D 12 mm
Skaft-@ D, 12 mm
Samlet leengde L 120 mm
Antal teender Z 6
Tilspaending f, i stal < 900 N/mm’ 0,2 mm
Udhaengsleengde L, inkl. fristilling 56 mm
Programmeret radius 2 mm
Skaerleengde L, 6,8 mm
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Mal a, mais linjer

minimal skaftfrislibnings-@& D,
maks. skaftfrislibnings-@ D
Belaegning

Skaeremateriale

Norm

Type

Tolerance, nom. &
Spiralvinkel
Tilspaendingsretning

Indgrebsbredde a. ved fraesning

0,8 mm

11T mm
11,9 mm
TiAIN
HM
Fabriksstandard
N
h9
15 grader
Vandret og skra

Hel not, skaeredybde 1xD

Skaft DIN 6535 HA med h5
Indvendig keling nej
Spantagningsstrategi HPC
Farvering gren
Produkttype Endetorusfraeser
Brugerdata

Egnet til V. 1ISO-kode
Stal < 500 N/mm? egnet 170 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 150 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 135 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 130 m/min P
Stal < 1400 N/mm? egnet 125 m/min P
INOX < 900 N/mm? egnet 95 m/min M
INOX > 900 N/mm? egnet 90 m/min M
Uni egnet
vad, maksimal egnet
vad, minimal egnet
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tor

1 L1

betinget egnet

Uit

Services

Skaftslibning Type HB

| PRS- + +
VT IBCL Cyl ITL

129100 HB
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