Datablad /% Hoffmann Group

HM-NC-high performance-bor FS med cylindrisk skaft DIN 6535 HA, TiAIN, @
DCh7:3,3mm

sSSSE-

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 1225403,3
GTIN 4045197051707
Artikelklasse 11E
Beskrivelse

Udforelse:

Saerdeles stabil som falge af den forstaerkede kernetykkelse og specialprofil. Speciel
tilspidsning. Hgj rundigbsngjagtighed og hgje standtider. Hgj borekvalitet.
Bemaerk:

Spannotleengde Lc=L,+ 1,5 X D.

Form HB og HE kan leveres til samme pris som HA.

Form HB: Bestilles med nr. 122545.

Form HE: Bestilles med nr. 122540 + 129100HE.

Teknisk beskrivelse

Skafttolerance hé
Spannotleengde L. 28 mm
Tilspaending fi stdl < 750 N/mm’ 0,14 mm/o
Antal skeer Z 2
Nominel @ Dc 3,3 mm
Tolerance, nom. & h7
Skaft-@ D, 6 mm
Samlet laengde L 66 mm
Norm DIN 6537
anbefalet maksimal boredybde L, 23,1 mm
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Belaegning TiAIN
Skaeremateriale HM
Udfgrelse 6xD
Type FS
Spidsvinkel 140 grader
Skaft DIN 6535 HA med h6
Indvendig keling nej
Semi-standard ja
Farvering gren
Produkttype Spiralbor
Brugerdata

Egnet til V. 1ISO-kode
Aluminiumskunststoffer egnet 190 m/min N
frl)tgr:;:;ium (med korte egnet 170 m/min N
Alu > 10% Si egnet 140 m/min N
Stal < 500 N/mm? egnet 90 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 85 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 75 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 65 m/min P
Stal < 1400 N/mm? egnet 40 m/min P
INOX < 900 N/mm? betinget egnet 40 m/min M
INOX > 900 N/mm? betinget egnet 30 m/min M
Ti > 850 N/mm? betinget egnet 25 m/min S
GG (G) betinget egnet 70 m/min K
CuZn betinget egnet 160 m/min N
Uni egnet
vad, maksimal egnet
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1§70

Services

Skaftslibning Type HE

+
Cyricti

129100 HE
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