Datablad /% Hoffmann Group

Skaft-tallerkenbgrste med keramiske korn (CER), @ 50 mm, Korn: 120

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 575026 120
GTIN 4062406287061
Artikelklasse 51P
Beskrivelse

Udfarelse:

Tallerkenbgrster med meget tzet slibebgrsteflade (komplet flade) fast indstgbt i
kunststoftallerken. Hgj formstabilitet takket vaere barster, der stgtter hinanden gensidigt.
Meget lang standtid.

6 mm skaft, faststabt.

Nylonbgrster med keramik-kornandel. Mere aggressiv slibeeffekt.

Fordel:

- Emneefterbearbejdning direkte efter spantagningsprocessen.

- Reproducerbare resultater vha. kontinuerligt frigivet slibekorn.

- Processikkerhed takket veere hgj formstabilitet og -preecision.

- Hurtig og sikker montering uden yderligere tilbehgar.

- Meget hgj rundlgbsngjagtighed.

Anvendelse:

P4 CNC-bearbejdningscentre og ved robotanvendelse, foretrukket til vadslibning med
kolesmgaremiddel. Bearbejdning af flade dele: Praecis afgratning, afrunding af kanter,
finbearbejdning efter fraesning, overfladefinish af f.eks. taetnings- og kontaktflader.
Bemaerk:

Specialudfgrelser kan leveres pa forespgrgsel.

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 15.04.2024 21:11 1/3



Datablad /% Hoffmann Group

Teknisk beskrivelse

Tilspaending
Tilspaending
Borstetykkelse
Finhedsgrad

Korn

Skaft-@ D,
Produktnavnsegenskab
Borste-@ D,
Tallerken-@ D,
Slibemiddel
Slibemiddelforkortelse
Besaetningslaengde H;,

Anbefalet omdrejningstal

maks. omdrejningstal

800 - 3000 mm/min

0,3 (fin) - 2,0 (grov) mm

0,6 mm
middel
120

6 mm
@ 50 mm

50 mm

55 mm

Keramiske korn (CER)

Keramik

25 mm

1200 - 2400 min"
4500 min”'

Produkttype Tallerkenbgrster
Brugerdata
Egnet til V. 1ISO-kode
Stal < 900 N/mm? egnet
Stal < 1400 N/mm? egnet
Stal < 55 HRC betinget egnet
Stal < 60 HRC betinget egnet
INOX betinget egnet
GG (G) egnet
vad, maksimal egnet
tor betinget egnet
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