Datablad /% Hoffmann Group

HM-rival HPC gennemgangshul, TiAIN, Nominel @ DC: 16H7mm

e
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Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 164350 16H7
GTIN 4045197644510
Artikelklasse 10N
Beskrivelse

Udfarelse:

NC-egnet udfgrelse med lige skaft-@ til den standardiserede holder specielt i hydrauliske
spendepatroner eller praecisionsholdere. Dermed opnas optimal rundlgbsngjagtighed
og processikkerhed. Det er ikke lzengere ngdvendigt at anskaffe specialholdere. Med korte
skaer og venstrespiral. Med indvendig kelemiddeltilfarsel til HPC-anvendelse for at seenke
produktionsomkostningerne.

Rivaler faerdigslebne til pasning efter dine gnsker.

Med korte skaer og venstrespiral.

Anvendelse:

Til HPC/HSC-rivalbearbejdning af gennemgaende boringer.

Bemaerk:

NY GENERATION PA MARKEDET!

Anbefalet efterfalgerprodukt er nr. 164420.

Anvendelse ved boringstype: Ved gennemgangshul

Tolerance, borings-@: H7

Antal skaer Z: 6

Tolerance, borings-@: H7

Skaerleengde L.: 25 mm

Udhaengsleengde L;: 97 mm

Samlet laengde L: 150 mm

Antal skeer Z: 6

Skaft-@ D,: 16 mm

Teknisk beskrivelse
Udhaengsleengde L, 97 mm
Nominel @ D 16 mm
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Tilspaending f i INOX < 900 N/mm?

Skafttolerance
Skaft-@ D,
Samlet leengde L
Skeaerlaengde L,
Antal skeer Z

anbefalet bore-@ i INOX < 900 N/mm’

Tolerance, borings-&
Belaegning
Skeeremateriale
Norm

Indvendig keling
Skaft
Spantagningsstrategi

Anvendelse ved boringstype

0,23 mm/o
hé
16 mm
150 mm
25 mm
6
15,8 mm
H7
TiAIN
HM
Fabriksstandard
Ja, med 25 bar
DIN 6535 HA med h6
HPC

Ved gennemgangshul

Farvering bla
Produkttype Phillips-bit
Brugerdata

Egnet til V. ISO-kode
INOX < 900 N/mm? egnet 30 m/min M
INOX > 900 N/mm? egnet 25 m/min M
Olie egnet
vad, maksimal egnet
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