Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Alu SlotMachine HM-skrubfraeser HPC, DLC, @ e8 DC: 20mm

e —

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 205274 20
GTIN 4062406381301
Artikelklasse 11X
Beskrivelse

Udfarelse:

Til skrubning.

Speciel slibning til bearbejdning af jernfrie metaller. Den malrettede findeling af spaner sgrger
for en tydelig forringelse af maengden af spaner pa grund af den seerlige skaeregeometri.
Problemlgser til TPC-bearbejdning. Velegnet til automatiseret fremstilling, fordi ophobning af
spaner i maskinen undgds mest muligt.

Bemaerk:

Bestil form HB med nr. 205276.

Form HB og HE kan leveres til samme pris som HA.

hias: Vaerdierne i tabellen angiver maksimumveerdier.

aen. er 0,15 x D for TPC-bearbejdning.

Teknisk beskrivelse

Hjerneafrunding r, 0,5 mm

Skaft DIN 6535 HA med h6
Spiralvinkel 35 grader
Tilspaendingsretning Vandret, skra og lodret
Fristilling-@ D, 19 mm
rSnpeé\Orlmrkr:)i:itteeer%k:::se hais. til TPC-fraesning i aluminium, 0,143 mm
Udhaengsleengde L, inkl. fristilling 100 mm
Afbalanceringsgrad med skaft G 2,5med HA
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Skeerlaengde L, 82 mm
Tolerance, nom. & e8
Antal teender Z 4
Skaft-@ D, 20 mm
Samlet leengde L 150 mm
Skeer-@ D 20 mm
Serie Master Alu
Belaegning DLC
Skeeremateriale HM
Norm Fabriksstandard
Freeseprofil WR
Spiralvinkel-egenskab ulige
Deling af skaerene ulige
Indgrebsbredde a. ved fraesning 0,15xD
Indvendig keling nej
Spantagningsstrategi HPC
Farvering gul
Produkttype Hjornefraeser
Brugerdata

Egnet til V. ISO-kode
Alu egnet 400 m/min N
SAFI)lgr:;?)ium (med korte egnet 360 m/min N
Alu > 10% Si egnet 340 m/min N
PA 66 betinget egnet 110 m/min N
PEEK betinget egnet 90 m/min N
Cu egnet 140 m/min N
CuZn egnet 180 m/min N
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vad, maksimal

vad, minimal
tor
Luft

egnet
betinget egnet
betinget egnet

egnet
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