Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Diabolo HM-mikrofraeser, TiAIN, @ DCxL1: 1,5X16mm

= ..

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 201632 1,5X16
GTIN 4062406386610
Artikelklasse 11X
Beskrivelse

Udfarelse:

GARANT Diabolo:

Speciel geometri, beleegning og hardmetal til bearbejdning af harde emner i high
performance-omradet. Ogsa egnet til elektrolytkobberbearbejdning. Dobbeltslebet 2-faset
hulslibning til ultrapraecis bearbejdning af harde emner.

Afsatsvinkel a = 16°.

Ekstra stabilt skaft for at sikre leengere standtider.

Tolerancer:

- Fristillings-@: D, =0/-0,01 mm.

Bemaerk:

Ved stigende udhaengsleengde pa vaerktgjet skal a, reduktion anvendes!<br>Vaerdier
for:<br>hel not: a, = 0,05xDxa, korr<br>Beskaering: a, = 0,1xDxa, korr<br>Til beregning
af tilspeendingshastigheden vf skal maskinens faktisk anvendte (oftest maksimale)
omdrejningstal anvendes! F.eks.: vf = 18000 [1/min]x fz [mm/Z]x z

Teknisk beskrivelse

Udhaengsleengde L, inkl. fristilling 16 mm
Skeerehastighed v, i stal < 65 HRC 33 m/min
Antal teender Z 2
Fristilling-@ D, 1,44 mm
Tilspaending f, til notfraesning i stal < 65 HRC 0,012 mm
Korrektionsfaktor a, o 0,5
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Tilspaending f, til beskeering i stal < 65 HRC
Hjornefasvinkel

Skaft

Tilspaendingsretning

Tolerance, nom. &

Skaft-@ D,

Skaer-@ D¢

Samlet laengde L

Skaerlaengde L,

Spiralvinkel

Serie

Belaegning

Skeeremateriale

Norm

Type

Indgrebsbredde a. ved fraesning

Indgrebsbredde a. ved fraesning

0,017 mm
90 grader
DIN 6535 HA med h5
Vandret, skra og lodret
0/-0,005
6 mm
1,5 mm
54 mm
2,3 mm
30 grader
Diabolo
TiAIN
HM
Fabriksstandard
H
0,1xD ved beskaering
Helt not, skeeredybde 1xD

Indvendig keling nej
Farvering red
Produkttype Hjornefraeser
Brugerdata

Egnet til V. ISO-kode
Stal < 750 N/mm? betinget egnet 200 m/min P
Stal < 900 N/mm? betinget egnet 200 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 190 m/min P
Stal < 1400 N/mm? egnet 170 m/min P
Stal < 50 HRC egnet 120 m/min H
Stal < 55 HRC egnet 100 m/min H
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Stal < 60 HRC egnet 72 m/min H
Stal < 65 HRC egnet 55 m/min H
Stal < 67 HRC egnet 50 m/min H
Stal < 70 HRC egnet 45 m/min H
INOX < 900 N/mm? egnet 90 m/min M
INOX > 900 N/mm? egnet 80 m/min M
CuZn betinget egnet 140 m/min N
vad, maksimal betinget egnet

vad, minimal betinget egnet

tor egnet

Luft egnet
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