Datablad /% Hoffmann Group

ER-spaendetangspatron Form ADB, SK 50 A =70, til ER-
spaendepatronstgrrelse: 20

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 300550 20
GTIN 4062406418281
Artikelklasse 31A
Beskrivelse

Udfgrelse:

Slebet udvendig og indvendig konus. Med Balluff-/RFID-chip-boring.

GARANT -

- Afbalanceringsgrad G2,5 / 25000 min™'

- Alle skafter slebne efter haerdning (rolig gang!).

- Praecisionsspaendemotrik GARANT finafbalanceret (G2,5 / 25000 min~') og
overfladebehandlet, hvorved der opnas hgj spaendekraft og lav slitage.

- Gennemgang boret op.

Anvendelse:

Til opspaending af vaerktejer med cylinderskaft i spaendetaenger iht. DIN 6499 - form A og B.

Leveringsomfang:

Inklusive speendemgatrik.

Specialtilbehor:

Spaendebolte (AB) Nr. 308600 — 308806, AB-spaendenggler nr. 308820 — 308835, ER-

spaendenggler nr. 309680 eller 613300, ER-spaendepatroner nr. 308901 — 309449, ER-

spaendemgtrikker nr. 309615 (til teetningsskiver), teetningsskiver nr. 309625 — 309645 (til nr.

309615).

Spantagningsstrategi: HSC

Spaendeomrade: 1-13 mm

Udragende leengde, A-mal: 70 mm

Udvendig @ D: 34 mm

Ekstra High-Speed-metrik GARANT nr. 309610: 20
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Teknisk beskrivelse

Ekstra High-Speed-metrik GARANT nr. 309610

Spaendeomrade
Udvendig @ D
Udragende lzengde, A-mal
Spaende-@ D,

Adapter

Holder-standard

Form

Afbalanceringsgrad G ved omdrejningstal
Rundlgbsngjagtighed
Spantagningsstrategi
Balluffchip-boring
Produkttype

20
1-13mm
34 mm
70 mm
1-13 mm
SK50A =70
ISO 7388-1
ADB
G 2,5 ved 25000 min™
<3 um
HSC
ja

Spaendepatron
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