Datablad /% Hoffmann Group

HM-HPC-bor Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DCh7:7,01-Xmm

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 123115 7,01-X
GTIN 4062406523176
Artikelklasse 11E
Beskrivelse

Udfgrelse:

Kraftig kerne og specialspids — der giver et skaerende tvaerskeer med hgj
centreringsngjagtighed.

Utroligt hgj flugtningsngjagtighed takket vaere 4 styrekanter, som ogsa stabiliserer boret ved
ekstremt dybe boringer!

Lige hovedskaer med afrunding pa skaerene og en sarlig notform giver korte spaner, ogsa ved
materialer, der ellers giver lange spaner.

Fordel:

Hgj processikkerhed og overfladekvalitet for boringen.

Bemaerk:

Spannotlaengde L. =L, + 1,5 X D.. Leveringstid: 12 uger

Mindste ordremaengde: 3 stk

Kundespecifik specialordre: Stornering maks. 3 hverdage efter modtagelse af ordrebekraeftelsen.
Tages ikke retur. Over- og underlevering pa £10 % (min. 1 stk.) forbeholdes.

Teknisk beskrivelse

Tilspaending f i INOX < 900 N/mm® 0,12 mm/o
Tolerance, nom. & h7
Samlet laengde L 130 mm
Norm Fabriksstandard
Skafttolerance hé
J-omrade 7,01 mm
Antal skaer Z 2
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Spannotleengde L. 91 mm
Skaft-@ D, 8 mm
Belaegning TiAIN
Skeeremateriale HM
Udfarelse 10xD
Spidsvinkel 135 grader
Skaft DIN 6535 HB med h6
Indvendig keling Ja, med 25 bar
Spantagningsstrategi HPC
Semi-standard ja
Farvering bla
Produkttype Spiralbor
Brugerdata

Egnet til V. 1ISO-kode
Allfminium (med korte betinget egnet 200 m/min N
spaner)
Alu > 10% Si betinget egnet 180 m/min N
Stal < 500 N/mm? egnet 110 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 80 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 70 m/min P
INOX < 900 N/mm? egnet 65 m/min M
INOX > 900 N/mm? egnet 55 m/min M
Ti > 850 N/mm? egnet 25 m/min S
Uni betinget egnet

vad, maksimal

vad, minimal

egnet

egnet
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