Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Alu HM-fraeser HPC HPC, ubelagt, @ e8 DC: 4mm

e g

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 203207 4
GTIN 4062406565848
Artikelklasse 11X
Beskrivelse

Udfgrelse:

Til sletbearbejdning.

Speciel geometri til optimal spantransport.

Hgj egenstabilitet og rolig gang takket veere fordeling af ubalance.
Til periferifreesning som sletbearbejdning.

Teknisk beskrivelse

Afbalanceringsgrad med skaft G 2,5 med HA
Skeer-@ D¢ 4 mm
Tilspaendingsretning Vandret
Tolerance, nom. & h6é
Skaft-@ D, 6 mm
Fristilling-@ D, 3,8 mm
Spiralvinkel 38 grader
Antal teender Z 5
Samlet laengde L 65 mm
l'gg[:]aeernding f, til beskaering i aluminium, med korte 0,05 mm
Skeerlaengde L, 16 mm
Hjornefasvinkel 90 grader
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Skaft

Udhaengsleengde L, inkl. fristilling
Serie

Belaegning

Skeeremateriale

Norm

Type

Deling af skaerene

Indgrebsbredde a. ved fraesning

DIN 6535 HA med h6
23 mm
Master Alu
ubelagt
HM
Fabriksstandard
W
ulige

0,1xD ved beskaering

Indvendig keling nej
Spantagningsstrategi HPC
Farvering gul
Produkttype Hjornefraeser
Brugerdata

Egnet til V. ISO-kode
Alu egnet 550 m/min N
SArl)Lgr:;?)ium (med korte egnet 500 m/min N
Alu > 10% Si egnet 450 m/min N
PMMA akryl egnet 200 m/min N
PE-HD egnet 160 m/min N
PA 66 egnet 200 m/min N
PEEK egnet 150 m/min N
PF 31 egnet 130 m/min N
PVDF GF20 egnet 180 m/min N
POM GF25 egnet 160 m/min N
PA 66 GF30 egnet 150 m/min N
PEEK GF30 egnet 130 m/min N
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PTFE CF25 egnet 160 m/min N
Honeycomb, sandwich betinget egnet 300 m/min N
Cu egnet 160 m/min N
CuZn egnet 200 m/min N
vad, maksimal egnet

vad, minimal betinget egnet

tor egnet

:_Uft . Cyl ICt

Services

Skaftslibning Type HB 129100 HB
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