Datablad /% Hoffmann Group

Skaftfraeser HSS-PM, TiAIN, @ k10 DC: 4mm

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 191520 4
GTIN 4045197103116
Artikelklasse 11W
Beskrivelse

Udfarelse:

Freeser med flere skaer. Excentrisk bagslibning.

Til de hgjeste krav til spantagningsydelse.

Fremragende resultater ved torfraesning.

Str. 6M—25M MID-fraeser:

Mal int. fabriksstandard, som ligger mellem DIN 844 kort og DIN 844 lang. Specielt egnet
til form- og veerktgjsfremstilling, da de mellemlange mal giver hgjere stabilitet end lange
fraesere iht. DIN 844 lang.

Teknisk beskrivelse

Antal teender Z 4

Skeer-&@ D¢ 4 mm
Tilspaending f, til notfraesning i stal < 750 N/mm?’ 0,008 mm
Skaft-@ D, 6 mm
Samlet leengde L 55 mm
Skaerleengde L, 11 mm
Tilspaendingsretning Vandret, skrd og lodret
Skaft DIN 1835 B med h6
Tolerance, nom. & k10
Spiralvinkel 30-40 grader
Hjarnefasvinkel 90 grader
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Belaegning TiAIN
Skaeremateriale HSS PM
Norm DIN 844 B
Type N
Indvendig keling nej
Farvering uden
Produkttype Hjornefraeser
Brugerdata

Egnet til V. ISO-kode
SAFI)LéJr:eigium (med korte betinget egnet 138 m/min N
Alu > 10% Si betinget egnet 110 m/min N
Stal < 500 N/mm? egnet 83 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 64 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 64 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 37 m/min P
Stal < 1400 N/mm? betinget egnet 32 m/min P
INOX < 900 N/mm? egnet 23 m/min M
INOX > 900 N/mm? betinget egnet 18 m/min M
GG (Q) betinget egnet 55 m/min K
CuZn betinget egnet 110 m/min N
Uni egnet
vad, maksimal egnet
tor egnet
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