Datablad /% Hoffmann Group

Fraeser HSS-E-SPM HPC, TiAIN, @ k10 DC: 6mm

. )

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret
GTIN
Artikelklasse

1916326
4045197359452
1MW

Beskrivelse

Udforelse:

Specielt substrat SPM med meget hgj kobalt-andel.
Forener hardheden fra HM- og sejheden fra PM-stal.

Leengder iht. DIN 327.
Fordel:

Pa grund af den universelle geometri kan fraeseren bruges til mange forskellige materialer.

Teknisk beskrivelse

Antal taender Z
Skeer-@ D¢

Tilspeending f, til beskaering i stal < 1100 N/mm’

Skaft-@ D,
Samlet leengde L
Skaerleengde L,

Tilspaendingsretning

4
6 mm
0,008 mm
6 mm
52 mm
8 mm

Vandret, skra og lodret

Skaft DIN 1835 B med h6
Tolerance, nom. & k10

Spiralvinkel 25 grader
Hjarnefasvinkel 90 grader

Belaegning TiAIN
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Skaeremateriale

Norm

Type
Spiralvinkel-egenskab

Indgrebsbredde a. ved fraesning

HSS E SPM
DIN 327
N
ulige

0,5%D ved beskaering

Indvendig keling nej
Spantagningsstrategi HPC
Farvering gren
Produkttype Hjornefreeser
Brugerdata

Egnet til V. ISO-kode
SAFI)Lgr:;Sium (med korte betinget egnet 159 m/min N
Alu > 10% Si betinget egnet 125 m/min N
Stal < 500 N/mm? egnet 95 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 74 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 74 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 42 m/min P
Stal < 1400 N/mm? egnet 32 m/min P
INOX < 900 N/mm? egnet 26 m/min M
INOX > 900 N/mm? egnet 21 m/min M
GG (Q) betinget egnet 63 m/min K
CuZn betinget egnet 125 m/min N
Uni egnet
vad, maksimal egnet
tor egnet
Luft egnet
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