Datablad /% Hoffmann Group

HM-praecisionsfraeser, TiAIN, @ f8 DC: 10mm

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 20354010
GTIN 4045197509901
Artikelklasse 11X
Beskrivelse

Udfarelse:

Takket vaere mindst 6 teender opnas hgj stabilitet og ekstrem rolig drift. Excentrisk
bagslibning.

Ekstremt ultrapreecis kegleform med tolerance i um-omradet for at kunne lave praecise 90°
vinkler og planparallelle flader ved periferifraesning.

Med maksimale krav til vinkelngjagtigheden.

Skaerekantaffasning ved excentrisk efterslibning ikke defineret.

Med tilspidsning maks. 0,014 mm.

Anvendelse:

Til periferifreesning som sletbearbejdning.

Teknisk beskrivelse

Antal teender Z 6
Skeer-@ Dc 10 mm
Tilspeaending f, til beskaering i stal < 900 N/mm? 0,06 mm
Skaft-@ D, 10 mm
Samlet laengde L 100 mm
Skaerleengde L, 55 mm
Tilspaendingsretning Vandret
Skaft DIN 6535 HA med h6
Tolerance, nom. & f8
Afbalanceringsgrad med skaft G 2,5med HA
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Spiralvinkel
Hjornefasvinkel
Beleegning
Skeeremateriale

Norm

Type
Spiralvinkel-egenskab
Deling af skaerene
Freeseanvendelse

Indgrebsbredde a. ved fraesning

45 grader
90 grader

TiAIN

HM
Fabriksstandard
N
ulige
ulige
Mono-fraesning, yderst praecis 90°

0,05xD ved beskaering

Indvendig keling nej
Farvering greon
Produkttype Hjornefraeser
Brugerdata
Egnet til V. 1ISO-kode
Stal < 500 N/mm? egnet 200 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 160 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 140 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 115 m/min P
Stal < 1400 N/mm? egnet 100 m/min P
Stal < 55 HRC betinget egnet 40 m/min H
INOX < 900 N/mm? egnet 80 m/min M
INOX > 900 N/mm? betinget egnet 65 m/min M
GG (G) betinget egnet 175 m/min K
Uni egnet
vad, maksimal egnet
vad, minimal betinget egnet
tar betinget egnet
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1 La
Uit

Services

Skaftslibning Type HB

L ot + -
MCL IHCL Cul ITL

129100 HB
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