Datablad /% Hoffmann Group

HM-rundsavklinger DIN 1837 A fin, ubelagt, @xtykkelse: 80X2,5mm

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 179800 80X2,5
GTIN 4045197246448
Artikelklasse 17C
Beskrivelse

Udfgrelse:

Tysk topprodukt med preecisionsfortanding oghulslibning pa siderne udfert ved

spejlslibning.Skaerehastigheden kan @ges op til 3 til 4 gange sammenlignet med HSS-

savklingerne.

DIN 1837 A finfortandet med vinkeltand, form A og fasslibning. Til emner i tyndt gods og

lave skeeredybder.

Bemaerk:

- Stabile forhold pa maskine og ved emneopspanding er vigtige forudseetninger. Hvis
dette ikke er tilfeeldet, er der fare for brud pa rundsavklingen.

- Veerdierne for rundlgb og sideslag ligger vaesentligt under de tilladte tolerancer iht. DIN
1840.

- Specialmal pa foresporgsel.

Teknisk beskrivelse

@ 80 mm
Tykkelse 2,5 mm
Borings-@ 22 mm
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Antal teender Z
Beleegning
Skeeremateriale
Norm

Indvendig keling
Produkttype

80
ubelagt
HM
DIN 1837
nej

Rundsavklinge

Brugerdata

Aluminium (med korte
spaner)

Alu > 10%Si

Stal < 500 N/mm?>
Stal < 750 N/mm?
Stal < 900 N/mm?
Stal < 1100 N/mm?
Stal < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?
GG (GQ)

CuZn

Grafit, GFK, CFK
Uni

vad, maksimal

tor

Luft

Egnet til
betinget egnet

betinget egnet
betinget egnet
betinget egnet
egnet
egnet
egnet
egnet
egnet
egnet
betinget egnet
betinget egnet
betinget egnet
betinget egnet
egnet
egnet

egnet

V. ISO-kode

1200 m/min

700 m/min
200 m/min
140 m/min
140 m/min
90 m/min
40 m/min
110 m/min
100 m/min
90 m/min
125 m/min
400 m/min
600 m/min
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