Datablad /% Hoffmann Group

HM-mikro-formfraeser, AITiN, @ DC x LC: 5,8X0,9mm

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 208033 5,8X0,9
GTIN 4062406774639
Artikelklasse 11Z
Beskrivelse

Udfgrelse:

Specielt egnet til notfraesning og cirkulaer freesning i boringer. Med optimeret belaegning til
universel anvendelse i stort set alle materialer.

Tolerance, nominel diameter D.= +/- 0,04 mm.

Tolerance, skaerleengde L= +/- 0,02 mm. Mindste boringsdiameter er 6 mm.

Bemezerk:

€. = 0,1xD.

Altid freesning i ligelgb. Brug indkeringsloop pad 180° for at opna den fulde tilspaendingsdybde.
Veer opmaerksom pa lineaer tilspaending af slidsen.

Teknisk beskrivelse

Skeer-@ Dc 5,8 mm
Antal teender Z 3
Skaerleengde L, 0,9 mm
Tilspaending f, til notfraesning i stal < 900 N/mm? 0,025 mm
Fristilling-@ D, 3,8 mm
Samlet lengde L 58 mm
Type N
Skaft-@ D, 6 mm
Udhaengsleengde L, 15 mm
Belaegning AITiN

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:27 1/2



Datablad /% Hoffmann Group

Skaeremateriale
Norm
Tolerance, nom. &

Tilspaendingsretning

Indgrebsbredde a. ved fraesning

HM
Fabriksstandard
+0,04
vandret

Hel not, skeeredybde 1xD

Skaft DIN 6535 HA med h6
Indvendig keling nej
Skafttolerance hé
Hjarnefasvinkel 90 grader
Farvering gren
Produkttype T-notfraeser
Brugerdata

Egnet til V. ISO-kode
ﬁrl)lgr::)ium (med korte betinget egnet 300 m/min N
Stal < 500 N/mm? egnet 220 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 190 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 160 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 150 m/min P
Stal < 1400 N/mm? betinget egnet 100 m/min P
INOX < 900 N/mm? betinget egnet 100 m/min M
GGG egnet 180 m/min K
Uni egnet
vad, maksimal egnet
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