Datablad /% Hoffmann Group

_HAMER

HAIMER MILL HM-fraeser, AITIN, @ f9 DC: 2mm

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 220289 2
GTIN 4034221136770
Artikelklasse 26X
Beskrivelse

Udfarelse:

Til universel anvendelse i stdlmaterialer og hgjlegeret stal, iseer INOX. Med cylindrisk kerne af
hensyn til en optimal vaerktgjsstivhed ved notfraesning. Garanteret processikkerhed ved ramping
og cirkulaer borefreesning takket veere speciel endefladegeometri.

Bemaerk:
Form HB bestilles med nr. 220291.

Veerktgjsholdere med SAFE-LOCK-udtraekssikring finder du i programmet under Spaendeteknik.

Teknisk beskrivelse

Tilspeending f, til notfraesning i stal < 900 N/mm? 0,011 mm
Samlet laengde L 58 mm
Hjornefasvinkel 90 grader
Udhaengslaengde L, inkl. fristilling 9 mm
Skeer-@ D 2mm
Fristilling-@ D, 1,9 mm
Antal teender Z 4
Skaerlaengde L, 7 mm
Skaft-@ D, 6 mm
Tilspaending f, til beskaering i stél < 900 N/mm’ 0,013 mm
Spiralvinkel 32 grader
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Skaft

Tilspaendingsretning

Tolerance, nom. @

Belaegning

Skaeremateriale

Norm

Type

Spiralvinkel-egenskab

Deling af skaerene
Indgrebsbredde a. ved fraesning

Indgrebsbredde a. ved fraesning

DIN 6535 HA med h6
Vandret, skra og lodret
f9
AITiN
HM
DIN 6527
N
ulige
ulige
Hel not, skaeredybde 1xD
Hel not, skeeredybde 0,5xD

Indvendig keling nej
Spantagningsstrategi HPC
Farvering uden
Produkttype Hjornefraeser
Brugerdata

Egnet til V. 1ISO-kode
Aluminiumskunststoffer betinget egnet 480 m/min N
?Fl)lgr::)ium (med korte betinget egnet 480 m/min N
Alu > 10% Si betinget egnet 350 m/min N
Stal < 500 N/mm? egnet 275 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 255 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 210 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 190 m/min P
INOX < 900 N/mm? egnet 95 m/min M
INOX > 900 N/mm? egnet 75 m/min M
Ti > 850 N/mm? betinget egnet 35 m/min S
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GG (Q)

Uni

Olie

vad, maksimal
vad, minima
tor

Luft

betinget egnet
egnet
egnet
egnet
egnet
egnet

egnet

155 m/min
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