Datablad /% Hoffmann Group

DUO-LOCK HAIMER MILL Power Series HPC, AITiN, @ f9 D1: 12mm

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret
GTIN
Artikelklasse

22032012
4034221134219

26Y

Beskrivelse

Udfarelse:

DUO-LOCK HAIMER MILL: Kan anvendes som universalveerktgj. Enestdende endefladegeometri
til ramper og cirkulzer borefraesning. Farstevalg ved opgaver med korte udhaeng. DUO-

LOCK HAIMER MILL Power Series: Forstevalg ved opgaver med lange udhaeng og labile
spaendeforhold. Til seerligt rolig gang ved lange udhang skal der fortrinsvis anvendes HM-

forleengere.

Teknisk beskrivelse

Samlet laengde L
Hjornefasvinkel
Skaerleengde L,
DUO-LOCK graenseflade
@D,

Tilspeending f, til beskaering i stal < 900 N/mm?

Hjornefasbredde ved 45°
Skeer-@ D

#Naglevidde SW
Udhaengsleengde L,

24 mm
45 grader
18 mm
DL12
11,5 mm
0,015 mm
0,24 mm
12 mm
9,5mm

18 mm
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Anbefalet tilspaendingsmoment
Tolerance, nom. @

Antal skeer Z

Belaegning

Skaeremateriale

Norm

Type

Deling af skaerene

Spiralvinkel
Spiralvinkel-egenskab
Tilspaendingsretning
Indgrebsbredde a. ved fraesning
Spantagningsstrategi

Indvendig keling

Passende holder

30Nm
f9

AITIN
HM

Fabriksstandard

N
ulige
37 grader

ulige

Vandret, skra og lodret

0,5xD ved beskaering

HPC
nej

med gevind

Produkttype Skaereforsats til freesning
Brugerdata

Egnet til V. 1ISO-kode
Aluminiumskunststoffer betinget egnet 240 m/min N
Allfmmlum (med korte betinget egnet 240 m/min N
spaner)
Alu > 10% Si betinget egnet 120 m/min N
Stal < 500 N/mm? egnet 200 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 170 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 110 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 90 m/min P
INOX < 900 N/mm? betinget egnet 40 m/min M
INOX > 900 N/mm? betinget egnet 30 m/min M
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Ti > 850 N/mm?
GG (G)

Uni

Olie

vad, maksimal
vad, minimal
tor

Luft

betinget egnet

betinget egnet
egnet
egnet
egnet
egnet
egnet

egnet

30 m/min

110 m/min
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