Datablad /% Hoffmann Group

HM-torusfraeser, Diamant, @ e8 DC/R1:10/1,5mm

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 209750 10/1,5
GTIN 4045197475183
Artikelklasse 11Y
Beskrivelse

Udfgrelse:

Med den nyeste generation inden for krystallinsk diamantbelaegning sp’ til processikker
bearbejdning af fiberkompositmaterialer, GFK, CFK og grafit. Dobbeltslebet
sidefrigangsvinkel.

Til kopifreesning med vinkel a = 1°30’.

Tolerance: Skaerradius R;=+0,01 mm.

Bemaerk:

Vejledende verdier for anvendelse

Beskaering: f, for a,= 0,1xD.

Teknisk beskrivelse

Tilspaending f, til kopifraesning i grafit 0,1 mm
Skeerradius R; 1,5 mm
Skeer-@ D¢ 10 mm
Antal teender Z 2

L, 70 mm
@D, 11,9 mm
Fristilling-@ D, 9,8 mm
Udhaengsleengde L, inkl. fristilling 40 mm
Tilspaending f, til beskaering i grafit 0,095 mm
Skaft-@ D, 12 mm
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Skaerleengde L,

Samlet leengde L

Skaft

Spiralvinkel

Belaegning

Skaeremateriale

Norm

Tolerance, nom. &
Tilspaendingsretning
Indgrebsbredde a. ved fraesning

Indgrebsbredde a, ved fraesning

6 mm
160 mm
DIN 6535 HA med h6
30 grader
Diamant
HM
Fabriksstandard
e8
Vandret, skra og lodret
0,05xD ved kopifraesning
0,5%D ved beskaering

Indvendig keling nej
Skafttolerance hé
Farvering sort
Produkttype Torusfraeser
Brugerdata

Egnet til V. 1ISO-kode
PVDF GF20 egnet 200 m/min N
POM GF25 egnet 190 m/min N
PA 66 GF30 egnet 170 m/min N
PEEK GF30 egnet 150 m/min N
PTFE CF25 egnet 180 m/min N
PEEK CF30 egnet 160 m/min N
Hybrid egnet
Honeycomb, sandwich egnet 350 m/min N
GFK egnet 190 m/min N
GFK, CFK egnet 190 m/min N
Grafit egnet 340 m/min N
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vad, minimal egnet
tor egnet
Luft . cg"‘lct
Services

Skaftslibning Type HB

129100 HB
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