Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master TM cirkulzere boregevindfrzaesere 2,5xD, TiAIN, M: M8

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 139526 M8
GTIN 4067263290650
Artikelklasse 11D
Beskrivelse

Udfarelse:

Den specielle endeskaersgeometri med fordeling af ubalance muliggar processikker high-
performance-fraesning i et bredt materialespektrum. Kglerillerne pa siden af skaftet sikrer
fremragende kglemiddeltilfarsel uden svaekkelse af veerktgjskernen og giver dermed hgjeste
processikkerhed ogsa ved ustabile forhold. Alle vaerktgajer er venstreskaerende og egnet til
hgjre- og venstregevind.

- Vaesentligt reducerede vibrationer takket veere ulige skeerdeling.

- Ny belaegning giver optimal slidstyrke.

- Koleriller pa skaftet giver malrettet kalemiddeltilforsel.

- Korrigeret gevindprofil til forhindring af profilforvreengninger.

Bemaerk:

Form HB og HE kan leveres til samme pris som HA.

Form HB: bestilles med nr. 139526 + 129100 HB.

Form HE: bestilles med nr. 139526 + 129100 HE.

Teknisk beskrivelse

Gevindstgrrelse M8
Programmeret radius 3,152 mm
Skaerleengde I, 2,5 mm
Gevinddybde 20
Antal spannoter 4
Serie Master TM
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Skeer-@ D¢
Skaftlaengde L
Skaft-& D,

Samlet leengde L
Gevindstigning
Hals-@ D,
Udhaengsleengde L,

Tilspeending f, i stdl < 750 N/mm’
Indvendig keling

Belaegning

Gevindtype

Gevindtype

Flankevinkel
Skeeremateriale
Gevindstandard

Skaft

Antal skeer Z

Anvendelse ved boringstype
Anvendelse ved boringstype
Skaereretning

Deling af skaerene
Skafttolerance

Farvering

Indvendig/udvendig anvendelse

6,4 mm
36 mm
8 mm
62 mm
1,25 mm
4,7 mm
21,25 mm
0,04 mm
ja
TiAIN
M
M
60 grader
HM
DIN 13
DIN 6535 HA med h6
4

Op til 2,5%D ved gennemgangshul

op til 2,5xD ved bundhuller
venstre
ulige
h6
gren

Indvendig

Produkttype Boregevindfraesere
Brugerdata

Egnet til V. ISO-kode
Aluminiumskunststoffer egnet 220 m/min N
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Aluminium (med korte

spanen) egnet 220 m/min N
Alu > 10% Si egnet 180 m/min N
Stal < 500 N/mm? egnet 140 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 130 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 120 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 90 m/min P
Stal < 1400 N/mm? egnet 80 m/min P
TOOLOX 33 egnet 85 m/min H
TOOLOX 44 egnet 50 m/min H
INOX < 900 N/mm? egnet 82 m/min M
INOX > 900 N/mm? egnet 75 m/min M
Ti > 850 N/mm? egnet 50 m/min S
GG (Q) egnet 120 m/min K
CuZn egnet 200 m/min N
Uni egnet

vad, maksimal egnet

Services -

Skaftslibning Type HB 129100 HB
Skaftslibning Type HE 129100 HE
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