Datablad /% Hoffmann Group

HM-skrubfraeser ISO H55 HPC/TPC, TiSiN, @ f8 DC: 8mm

.

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret
GTIN

Artikelklasse

2029708
4067263743088
1172

Beskrivelse

Udforelse:

Til bearbejdning af stal i overgangsomradet for ISO-materialegrupperne P og H. Specielt

udviklet til stdlmaterialer med traekstyrke 1000-1500 N/mm’ og til haerdet stalmateriale
op til HRC 55. Finkornet substrat og belaegning koordineret til maksimal levetid og

procespalidelighed. Blgdt snit pa grund af 45° spiralisering.

Teknisk beskrivelse

Udhaengsleengde L, inkl. fristilling
Tolerance, nom. &
Hjorneafrunding r,

Samlet leengde L

Skeer-&@ D¢

Skaft

Skaerleengde L,

Spiralvinkel

Tilspaending f, til beskeering i stal < 55 HRC
Skaft-@ D,

Tilspaendingsretning

Antal teender Z

25 mm
f8
0,2 mm
63 mm
8 mm
DIN 6535 HA med h6
21 mm
45 grader
0,03 mm
8 mm
Vandret, skra og lodret

4
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Fristilling-@ D,

Tilspaending f, til notfraesning i stal < 55 HRC
Belaegning

Skaeremateriale

Norm

Type

Spiralvinkel-egenskab

Deling af skaerene

Indgrebsbredde a. ved fraesning
Indgrebsbredde a. ved fraesning

Indgrebsbredde a. ved fraesning

7,4 mm
0,02 mm
TiSiN
HM
Fabriksstandard
H
ulige
ulige
0,1xD
Hel not skeeredybde 1xD
0,15xD ved beskaring

Indvendig keling nej
Spantagningsstrategi HPC
Spantagningsstrategi TPC
Farvering rod
Produkttype Hjarnefraeser
Brugerdata

Egnet til V. 1ISO-kode
Stal < 900 N/mm? egnet 160 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 120 m/min P
Stal < 1400 N/mm? egnet 115 m/min P
Stal < 50 HRC egnet 70 m/min H
Stal < 55 HRC egnet 60 m/min H
Stal < 60 HRC betinget egnet 30 m/min H
tor egnet
Luft egnet
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