Datablad /% Hoffmann Group

Fraeseplatte til indvendigt og udvendigt gevind 55°, HB7735, Gevindgange
pr. tomme: 19

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 218078 19
GTIN 4045197447685
Artikelklasse 21D
Beskrivelse

Udfgarelse:

Stabile fraeseplatter til hurtig tilspeending og hgj produktivitet.

Et skeer.

Anvendelse:

Til indvendige og udvendige gevind 55° iht. norm B. S84: 1956, DIN 259, ISO 228/1: 1982.
Toleranceklasse Medium Class A.

Bemeerk:

| forbindelse med montering er det vigtigt at vaere opmaerksom p3, at gevindfraeseplatterne
sidder i samme side, da der ellers opstar gevindforvraengning! (Sideudfgrelse med eller uden
markering).

Fremfgring f,= HB 7720 i st&l < 750 N/mm’ = 0,25 mm / tand.

Fremfgring f,= HB 7735 i INOX > 900 N/mm?* = 0,15 mm / tand.

Teknisk beskrivelse

Indvendig/udvendig anvendelse Indvendig
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Indvendig/udvendig anvendelse

Beleegning
Gevindgange pr. tomme
Gevindstigning
Antal skeer Z
Type
Skaeremateriale
Gevindtype
Gevindtype
Gevindtype
Gevindtype
Gevindtype
Gevindtype
Flankevinkel
Plattestorrelse

Skaereretning

Udvendig

TiAIN
19

1,336 mm

18

HB7735

HM
BSP
G
G-LH

BSP-LH

BSW

BSW-LH
55 grader

24 mm

hgjre og venstre

Produkttype Skaereforsats til freesning
Brugerdata

Egnet til V. ISO-kode
Stal < 500 N/mm? betinget egnet 120 m/min P
Stal < 750 N/mm? betinget egnet 110 m/min P
Stal < 900 N/mm? betinget egnet 100 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 80 m/min P
Stal < 1400 N/mm? egnet 60 m/min P
Stal < 55 HRC betinget egnet 25 m/min H
Stal < 60 HRC betinget egnet 20 m/min H
INOX < 900 N/mm? egnet 80 m/min M
INOX > 900 N/mm? egnet 70 m/min M
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GG (G)

CuZn

Olie

vad, maksimal
vad, minimal
tor

Luft

egnet
betinget egnet
betinget egnet

egnet

egnet
betinget egnet

betinget egnet

70 m/min

120 m/min
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