Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Alu HM-sletfraeser HPC, ubelagt, @ h6 DC: 16mm

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret
GTIN
Artikelklasse

20321316
4067263100348
11X

Beskrivelse

Udfarelse:

Til sletbearbejdning. Skaerkantgeometri optimeret til lavere tilspaending og fremragende
overflader. Hgj egenstabilitet og rolig gang takket vaere fordeling af ubalance.

Anvendelse:

Til periferifraesning som sletbearbejdning.

Bemaerk:

Optimale produktionsresultater i kombination med GARANT HiRunER praecisions-ER-
spaendetangspatronen, GARANT Master Chuck hydrauliske ekspansionsspaendepatroner og

spaendepatroner.

Teknisk beskrivelse

Samlet laengde L

Tolerance, nom. @

Skaer-@ D

Spiralvinkel

Antal teender Z
Afbalanceringsgrad med skaft
Udhaengsleengde L, inkl. fristilling
Hjarnefasvinkel

Fristilling-@ D,

Skaft-@ D,

110 mm
hé
16 mm
40 grader
7
G 2,5 med HA
57 mm
90 grader
15,5 mm

16 mm
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Tilspaendingsretning
Skaft
Skeerlaengde L,

Tilspaending f, til beskaering i aluminium, med korte

spaner

Serie

Belaegning
Skeeremateriale

Norm

Type
Spiralvinkel-egenskab
Deling af skaerene

Freeseanvendelse

vandret

DIN 6535 HA med h6

0,04 mm

Master Alu

52 mm

ubelagt
HM

Fabriksstandard

w
ulige

ulige

Mono-fraesning, yderst praecis 90°

Indgrebsbredde a. ved fraesning 0,025xD ved beskaring
Indvendig keling nej
Spantagningsstrategi HPC
Farvering qul
Produkttype Hjornefraeser
Brugerdata

Egnet til V. 1ISO-kode
Aluminiumskunststoffer egnet 380 m/min N
Allfmmlum (med korte egnet 360 m/min N
spaner)
Alu > 10% Si betinget egnet 320 m/min N
PMMA akryl egnet 260 m/min N
PE-HD egnet 220 m/min N
PA 66 egnet 250 m/min N
PEEK egnet 220 m/min N
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PF 31 egnet 200 m/min

Cu betinget egnet 160 m/min

CuZn egnet 220 m/min

vad, maksimal egnet

vad, minimal egnet

toft . cgnct

Services

Skaftslibning Type HB 129100 HB
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