Datablad

GARANT Master Steel HT praecisionskonusforseenker med fordeling af
ubalance og 3 speendeflader 90°, TiAIN, Udvendig @ Dc: 16,5mm

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 150352 16,5
GTIN 4067263125501
Artikelklasse 15B
Beskrivelse

Udfarelse:

Konusforsaenker med 3 konvekse ulige inddelte skeer til vibrationsfri forseenkning og afgratning.
Stabil konstruktion og specialgeometri med variabel stigning af de spiralformede skaer til de
hejeste krav — selv i sveaert bearbejdelige materialer sdésom Toolox 44 og Hardox 500. Markant
reducering af aksiale og radiale kraefter. Fremstillet med mere snaevre produktionstolerancer end
kreevet iht. DIN335-C.

Fordel:

Hgj selvstyring og stabilitet takket vaere den konvekse skaergeometri. Vibrationsfrit Igb sikrer
fremragende resultater med optimal levetid af veerktgjet.

Anvendelse:

Praecisionskonusforsanker til fremstilling af praecise, runde 90° forsaenkninger i stal, stebejern
og sveert bearbejdelige materialer. Isaer velegnet til anvendelse i handholdte boremaskiner og
sgjleboremaskiner.

Teknisk beskrivelse

Antal skaer Z 3
Skaft-@ D, 10 mm
Samlet leengde L 60 mm
Til undersaenkskruer DIN 7991 M8
Udvendig @ 16,5 mm
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mindste forseenker-, til boring fra 3,7 mm
Tilspeending fi stal < 1400 N/mm?’ 0,1 mm/o
Belaegning TiAIN
Konusforsaenkerspidsvinkel 90 grader
Skaeremateriale HSS E
Skalainddeling for forsaeenkerskaer ulige

Norm DIN335C

Skaft Tre-spaendefladeskaft med h9
Indvendig keling nej

Farvering rod

Serie Master Steel
Produkttype Trin- og konusforseenker
Brugerdata

Aluminium (med korte
spaner)

Alu > 10% Si

Stal < 500 N/mm?

Stal < 750 N/mm?

Stal < 900 N/mm?

Stal < 1100 N/mm?

Stal < 1400 N/mm?
TOOLOX 33

TOOLOX 44

HARDOX 500 < 1600 N/

mm?

INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?

Egnet til
betinget egnet

betinget egnet
egnet
egnet
egnet
egnet
egnet
egnet

egnet
egnet

betinget egnet
betinget egnet

V.
72 m/min

58 m/min
42 m/min
35 m/min
31 m/min
19 m/min
15 m/min
14 m/min

13 m/min
10 m/min

17 m/min

13 m/min
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Ti > 850 N/mm?
GG (Q)

Olie

vad, maksimal

tor

betinget egnet 10 m/min
egnet 29 m/min
betinget egnet
egnet

betinget egnet
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