Datablad /% Hoffmann Group

HM-high-feed-fraeser HSC, AITiSiN, @ h8 DC: Tmm

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret
GTIN
Artikelklasse

206269 1
4067263132639
11Z

Beskrivelse

Udforelse:

Tolerance: Skeerradius R1 = +/- 0,01mm

Innovativt substrat med ultrafine korn, specielt til hard bearbejdning op til 70 HRC.
Videreudviklet hgjeffektiv beleegning til fremragende standtider og optimal spantagningsydelse.

Anvendelse:

Specielt til hgjhastighedsbearbejdning HSC ved konstruktion af forme og vaerktgj til kopi- og
linjefraesning. Meget hgj spantagningsvolumen ved hard bearbejdning.

Teknisk beskrivelse

Skeerlaengde L,

Skaer-@ D¢

Skaft-@ D,

Fristilling-@ D,

Antal teender Z

Samlet laengde L
Udhaengsleengde L, inkl. fristilling
Mal a, maks linjer

Programmeret radius
Indstillingsvinkel k

Skaerradius R,

T mm

1T mm

6 mm
0,95 mm

4

57 mm

3mm
0,12 mm
0,129 mm
11 grader

0,1 mm
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Enderadius R;

Tilspaending f, til beskaering i stal < 55 HRC

Belaegning
Skeeremateriale
Norm

Type

Tolerance, nom. &
Spiralvinkel

Tilspaendingsretning

1,2 mm

0,036 mm

AITiSIN
HM

Fabriksstandard

N
h8

20 grader

Vandret, skra og lodret

Skaft DIN 6535 HA med h5
Indvendig keling nej
Spantagningsstrategi HSC
Farvering red
Produkttype Endetorusfraeser
Brugerdata

Egnet til V. ISO-kode
Stal < 50 HRC egnet 105 m/min H
Stal < 55 HRC egnet 105 m/min H
Stal < 60 HRC egnet 75 m/min H
Stal < 65 HRC egnet 64 m/min H
Stal < 67 HRC egnet 53 m/min H
Stal < 70 HRC egnet 53 m/min H
vad, maksimal betinget egnet
tor egnet
Services
Skaftslibning Type HB 129100 HB
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