Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel HM-skrubfraeser HPC, TiAIN, @ f8 DC: 9mm

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret GG10359
GTIN 4067263134497
Artikelklasse GGN
Beskrivelse

Udforelse:

Som nr. 203035.

Til skrubning og sletbearbejdning.

Op til 1,5xD i hel leengde ved meget hgje tilspaendingsvaerdier og meget rolig gang.
Fordel:

Optimeret notform, excentrisk afrunding, store spanrum.

Teknisk beskrivelse

Hjarnefasvinkel 45 grader
Skeer-@ Dc 9 mm
Tilspaending f, til notfraesning i stal < 900 N/mm?’ 0,06 mm
Udhaengsleengde L, inkl. fristilling 30 mm
Skeerlaengde L, 22 mm
Fristilling-@ D, 8,8 mm
Tolerance, nom. & f8
Skaft-@ D, 10 mm
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Spiralvinkel
Tilspaendingsretning

Antal teender Z

Tilspaending f, til beskaering i stal < 900 N/mm’
Samlet leengde L

Skaft

Hjornefasbredde ved 45°

Serie

Belaegning

Skeeremateriale

Standard

Type

Spiralvinkel-egenskab

Deling af skaerene
Indgrebsbredde a. ved fraesning

Indgrebsbredde a. ved fraesning

38 grader
Vandret, skra og lodret
4
0,08 mm
72 mm
DIN 6535 HB med h6
0,18 mm
Master Steel
TiAIN
HM
DIN 6527
N
ulige
ulige
0,3xD ved beskaering
Hel not, skeeredybde 1xD

Indvendig keling nej
Spantagningsstrategi HPC
Farvering gren
Produkttype Hjornefraeser
Brugerdata

Egnet til V. 1ISO-kode
Stal < 500 N/mm? egnet 260 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 240 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 190 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 180 m/min P
Stal < 1400 N/mm? betinget egnet 150 m/min P
INOX < 900 N/mm? egnet 80 m/min M
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INOX > 900 N/mm? egnet 70 m/min

GG (Q) egnet 250 m/min

Uni egnet

vad, maksimal egnet

vad, minimal betinget egnet

tor egnet

Luft egnet

Tilbehor

GARANT Master Steel HM-skrubfreeserHPC & f8 DC 9 mm 2030359
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