Datablad /% Hoffmann Group

HM-HPC mikrobor, TiAIN, @ DC +0,004: 0,2mm

e —————————— |
Bestillingsdata
Bestillingsnummeret 1212200,2
GTIN 4045197263919
Artikelklasse 11E
Beskrivelse

Udfarelse:

Hgjhastigheds-miniaturebor med ekstra lang spiral.

Skaft-@ 3 h6 til krympepatron.

Hgj rundlgbsngjagtighed og przecisionsslibning til HPC-anvendelse i stalomradet.
Tolerance: Stgrrelse nom. & +0,004 mm.

Bemeaerk:

Spannotleengde Lc=L,+ 1,5 X D.

Teknisk beskrivelse

Spannotlaengde L, 3,5mm
Tilspaending fi stl < 1100 N/mm?® 0,01 mm/o
Skafttolerance hé
Antal skaer Z 2
Nominel @ D 0,2 mm
Tolerance, nom. & 0/0,004
Skaft-@ D, 3mm
Samlet leengde L 38 mm
Norm Fabriksstandard
anbefalet maksimal boredybde L, 3,2mm
Belaegning TiAIN
Skaeremateriale HM
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Type N
Spidsvinkel 130 grader
Skaft Cylinderskaft med h6
Indvendig keling nej
Spantagningsstrategi HPC
Semi-standard ja
Farvering uden
Produkttype Spiralbor
Brugerdata

Egnet til V. 1ISO-kode
Aluminiumskunststoffer betinget egnet 200 m/min N
?;gr:;?)ium (med korte egnet 140 m/min N
Alu > 10% Si betinget egnet 140 m/min N
Stal < 500 N/mm? egnet 70 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 70 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 70 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 55 m/min P
Stal < 1400 N/mm? egnet 35 m/min P
Stal < 55 HRC betinget egnet 25 m/min H
INOX < 900 N/mm? egnet 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? egnet 30 m/min M
Ti > 850 N/mm? egnet 20 m/min S
GG (Q) egnet 90 m/min K
CuZn egnet 140 m/min N
Uni egnet
vad, maksimal egnet
tor betinget egnet
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