Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel SlotMachine HM-skrubfraeser HPC, TiAIN, @ d11 DC:

6mm

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret
GTIN
Artikelklasse

205548 6
4045197853516
11X

Beskrivelse

Udfarelse:

Med ny rouletteringsprofil, optimeret til hgjere tilspaendingshastigheder. Forbedret
skaerekantbeskyttelse pga. let afrundet kant. Enorm bgjningsbrudstyrke ved anvendelse af

ultrafint kornsubstrat.

Mulighed for tandtilspeending indtil 0,1 mm ved en dybde pa indtil 2xD (i helnoten).

Fordel:

Veerktgjsgeometrien giver mulighed for saerligt teet rullede spaner, som fores vaek via flade
spanrumsfordybninger. Derfor forbliver vaerktgjet ekstremt kernestabilt. Mulighed for dykvinkel

pa indtil 10° takket veere rigelig fristilling i enden.
Anvendelse:

Til skrubbearbejdning, saerlig egnet til bearbejdning af hele noter.

Teknisk beskrivelse

Skaer-@ D¢

Samlet leengde L

Tolerance, nom. &

Tilspeending f, til notfraesning i stal < 900 N/mm?
Hjornefasbredde ved 45°

Tilspaending f, til beskaering i stal < 900 N/mm?
Tilspaendingsretning

Skaerleengde L,

6 mm
54 mm
di11
0,04 mm
0,3 mm
0,05 mm
Vandret, skra og lodret

10 mm
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Antal teender Z
Skaft

Skaft-@ D,
Spiralvinkel
Hjarnefasvinkel
Serie

Belaegning
Skaeremateriale
Norm

Fraeseprofil
Deling af skaerene
Indgrebsbredde a. ved fraesning

Indgrebsbredde a. ved fraesning

5
DIN 6535 HB med h6
6 mm
42 grader
45 grader
Master Steel
TiAIN
HM
DIN 6527
NR
ulige
0,5%D ved beskaering
Hel not, skeeredybde 1xD

Indvendig keling nej
Spantagningsstrategi HPC
Farvering gren
Produkttype Hjornefraeser
Brugerdata

Egnet til V. 1ISO-kode
Stal < 500 N/mm? egnet 200 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 180 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 160 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 140 m/min P
Stal < 1400 N/mm? egnet 110 m/min P
INOX < 900 N/mm? egnet 50 m/min M
INOX > 900 N/mm? egnet 35 m/min M
GG (Q) egnet 200 m/min K
Uni egnet
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vad, maksimal egnet
vad, minimal betinget egnet
tor egnet
Luft egnet
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