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HM-NC-maskinrival konfigurerbar, TiAIN, Nominel @ DC: 9mm

= — — .} =
Bestillingsdata
Bestillingsnummeret 1643449
GTIN 4045197857620
Artikelklasse 10N
Beskrivelse

Udfgrelse:

NC-kompatibel udfgrelse svarende til DIN 8093 -2 med lige skaft-J til den
standardiserede holder specielt i hydrauliske spaendepatroner eller hydrauliske
ekspansionsspaendepatroner. Dermed opnds optimal rundlgbsngjagtighed og
processikkerhed.

Med brugen af GARANT-NC-rivaler er det ikke l2engere ngdvendigt at anskaffe
specialholdere. Med lange skaer og venstrespiral.

Rivaler feerdigslebne til pasning efter behov.

Anvendelse:

Til bearbejdning af gennemgaende boringer, da spanerne fgres vaek i skaereretningen. Skaerfasen
kan ogsa anvendes til bundhuller.

Bemaerk:

Til pasning H7 finder du under nr. 164340 og 164341.

Teknisk beskrivelse

J-omrade 8,61-9,1 mm
Skaft-@ D, 10 mm
Tilspeending fi stdl < 1100 N/mm?’ 0,15 mm/o
Udhaengsleengde L, 83 mm
Samlet laengde L 125 mm
Skafttolerance h6
Nominel @ D 9 mm
Antal skaer Z 6
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Skaerleengde L,

Riveovermal i @ vejledende veerdi

Belaegning
Skaeremateriale
Norm

Indvendig keling
Skaft

Anvendelse ved boringstype

36 mm

0,1-0,2 mm

TiAIN
HM
DIN 8093

nej

DIN 6535 HA med h6

Ved gennemgangshul

Farvering greon
Produkttype Phillips-bit
Brugerdata

Egnet til V. 1ISO-kode
Alu egnet 35 m/min N
ﬁlcl)lgr::)ium (med korte egnet 30 m/min N
Alu > 10% Si betinget egnet 25 m/min N
Stal < 500 N/mm? egnet 30 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 25 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 20 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 15 m/min P
Stal < 1400 N/mm? egnet 10 m/min P
INOX < 900 N/mm? egnet 15 m/min M
INOX > 900 N/mm? egnet 12 m/min M
Ti > 850 N/mm? betinget egnet 10 m/min S
GG (Q) egnet 10 m/min K
CuZn egnet 25 m/min N
Uni egnet
vad, maksimal egnet
© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 28.02.2024 21:19 2/3



Datablad /b Hoffmann Group

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:19 3/3



