Datablad /% Hoffmann Group

GARANT Master Steel HM-sletfraeser HPC, TiAIN, @ f8 DC: 6mm

NN+

Bestillingsdata

Bestillingsnummeret 204016 6
GTIN 4045197886774
Artikelklasse 11X
Beskrivelse

Udfarelse:

Utroligt lange skaer til effektiv sletbearbejdning.

Til sletbearbejdning.

Speciel geometri til optimal spantransport.

Hoj egenstabilitet og rolig gang takket vaere ulige tanddeling.
Til periferifreesning som sletbearbejdning.

Egnet til bearbejdning af titan og titan-legeringer.

Bemaerk:

Mulighed for efterslibning fra @ D = 6 mm.

Aemaks. = 0,05%D

Teknisk beskrivelse

Samlet laengde L 66 mm
Skeer-@ D 6 mm
Skaft-@ D, 6 mm

Skaft DIN 6535 HA med h6
Afbalanceringsgrad med skaft G 2,5 med HA
Tilspaendingsretning Vandret
Tolerance, nom. @ f8
Hjernefasbredde ved 45° 0,06 mm

Antal teender Z 7
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Tilspaending f, til beskaering i stal < 900 N/mm’

Skeaerlaengde L,
Spiralvinkel
Hjornefasvinkel
Serie

Belaegning
Skaeremateriale
Norm

Type

Deling af skaerene

Indgrebsbredde a, ved fraesning

0,025 mm

24 mm
45 grader
45 grader
Master Steel
TiAIN
HM
Fabriksstandard
N
ulige

0,05xD ved beskaering

Indvendig keling nej
Spantagningsstrategi HPC
Farvering gren
Produkttype Hjornefraeser
Brugerdata

Egnet til V. 1ISO-kode
Stal < 500 N/mm? egnet 240 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 220 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 200 m/min P
Stal < 1100 N/mm? egnet 180 m/min P
Stal < 1400 N/mm? egnet 150 m/min P
INOX < 900 N/mm? egnet 90 m/min M
INOX > 900 N/mm? egnet 80 m/min M
Ti > 850 N/mm? betinget egnet 100 m/min S
GG (Q) egnet 200 m/min K

vad, maksimal

vad, minimal

betinget egnet
betinget egnet
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tor

1 L1

betinget egnet

Uit

Services

Skaftslibning Type HB

-k
1 L

Cyric

129100 HB
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