Datablad /% Hoffmann Group

Trinbor HSS 90°, vaporiseret, Til skruer: M6

=S HSH=T0
Bestillingsdata
Bestillingsnummeret 117180 M6
GTIN 4045197036094
Artikelklasse 11C
Beskrivelse

Udfgrelse:

Bor- og seenketrin hver iseer med egne spannoter og styrekanter.Pd den mdade er der
mulighed for efterslibning flere gange.

Anvendelse:

Til skruegennemgangshuller iht. DIN-ISO 273 og forsaenkninger iht. DIN 74, blad 1, form A,
udfgrelse fin.

Til undersaenkskruer iht. ISO 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965 og 966).

Antal skaer Z: 2

@ D, 1. Trin med fas h9: 6,4 mm

@ D, 2. Trin med fas h8: 11,5 mm

Trinhgjde L, 1. Trin: 15 mm

Spannotlaengde L: 94 mm

Samlet leengde L: 142 mm

Skaft-@ D: 11,5 mm

Teknisk beskrivelse

Spannotleengde L. 94 mm
Tilspaending f i stal < 750 N/mm’ 0,07 mm/o
Til skruer Mé

@ D, 2. Trin med fas h8 11,5 mm
Antal skeer Z 2

@ D, 1. Trin med fas h9 6,4 mm
Skaft-@ D, 11,5 mm
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Samlet laengde L 142 mm
Trinhgjde L, 1. Trin 15 mm
Belaegning vaporiseret
Skaeremateriale HSS
Norm DIN 8374
Tolerance, nom. & h9
Spidsvinkel 118 grader
Spiralvinkel 20-30 grader
Skaft Cylinderskaft med h8
Saenketrinvinkel 90 grader
Indvendig keling nej
Skafttolerance h8
Farvering uden
Produkttype Trinbor
Brugerdata

Egnet til V. ISO-kode
?Fl)lgr::)ium (med korte betinget egnet 45 m/min N
Stal < 500 N/mm? egnet 40 m/min P
Stal < 750 N/mm? egnet 30 m/min P
Stal < 900 N/mm? egnet 25 m/min P
GG (Q) egnet 25 m/min K
CuZn betinget egnet 80 m/min N
Olie egnet
vad, maksimal egnet
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