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Schaft-Tellerbiirste Keramikkorn (CER), @ 25 mm, Kérnung: 80

Bestelldaten

Bestellnummer 575024 80
GTIN 4062406120412
Artikelklasse 51P
Beschreibung

Ausfiihrung:

Tellerbiirsten mit sehr dichtem Schleifborstenbesatz (Vollbesatz) fest im Kunststoffteller
vergossen. Hohe Formstabilitat dank mehrfach gegenseitig abstiitzender Borsten. Sehr hohe
Standzeit.

6 mm Schaft, fest vergossen.

Nylonborsten mit Keramik-Kornanteil. Aggressivere Schleifwirkung.

Vorteil:

- Werkstiicknachbearbeitung direkt nach dem Zerspanungsprozess.

- Reproduzierbare Ergebnisse durch kontinuierlich freigesetztes Schleifkorn.

- Prozesssicherheit dank hoher Formstabilitat und -genauigkeit.

- Schnelle und sichere Montage ohne weiteres Zubehor.

- Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit.

Verwendung:

Auf CNC-Bearbeitungszentren und im Robotereinsatz, bevorzugt im Nassschliff mit
Kuhlschmiermittel. Bearbeiten von flachen Bauteilen: prazises Entgraten, Kantenverrunden,
Feinbearbeiten nach dem Frasen, Oberflachenfinish von z.B. Dicht- und Kontaktflachen.
Hinweis:

Sonderausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.
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Technische Beschreibung

Zustellung

Vorschub
Borstenstarke

Kornung

Feinheitsgrad

Schaft-@ D,
Produktnamensattribut
Blrsten-@ D,

Teller-@ D,
Schleifmittel
Schleifmittelkurzzeichen
Besatzlange H;,

empfohlene Drehzahl

maximale Drehzahl

0,3 (fein) — 2,0 (grob) mm

800 - 3000 mm/min
1,2 mm
80
grob
6 mm
@ 25 mm
25 mm
29 mm
Keramikkorn (CER)
Keramik
25 mm

1500 - 2500 min"
4500 min”'

Produktart Tellerbirste
Anwenderdaten
Eignung V. ISO-Code
Stahl < 900 N/mm? geeignet
Stahl < 1400 N/mm? geeignet
Stahl < 55 HRC bedingt geeignet
Stahl < 60 HRC bedingt geeignet
INOX bedingt geeignet
GG(GQ) geeignet
nass maximal geeignet
trocken bedingt geeignet
© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 15.04.2024 21:02 2/3



Datenblatt /b Hoffmann Group

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 15.04.2024 21:02 3/3



