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Mitlaufende Drehbankspitze mit digitaler Druckanzeige und verlangerter
Spitze, Morsekegel: 4

Bestelldaten

Bestellnummer 3217204
GTIN 4062406127510
Artikelklasse 317
Beschreibung

Ausfiihrung:

- Der anstehende Spanndruck ist direkt am Grundkorper liber die analoge oder digitale
Darstellung ablesbar.

- Die Laufspitze ist abgestiitzt durch ein Tellerfederpaket mit einem Federweg von ca. 3,7
mm analog und 2,6 mm bzw. 2,8 mm digital.

- Kurze, stabile Bauart mit langgefiihrter Achse, Laufspitze durchgehirtet und fein
geschliffen.

- Hochste Genauigkeit durch prazise Walzlagerung.

- Mit Abdriickgewinde und Abdriickmutter.

- Mit Spezialabdichtung gegen Schmutz und Kiihlfliissigkeit, wartungsfrei durch
Dauerschmierung.

Mit verldangerter Spitze, Spitzenwinkel 60°/40°.

Beschreibung:

Zentrierspitzen dienen hauptsachlich bei Drehmaschinen zur Unterstlitzung von langen und

schlanken Werkstiicken, da bei diesen Werkstlicken sonst die Gefahr besteht, dass es zur

Durchbiegung oder zum Umherschlag durch die herrschenden Krafte kommt.

Die Zentrierspitze wird mit einem Morsekegel befestigt. Das Werkstiick wird in das Spannfutter

gespannt und mit einem Zentrierbohrer eine Senkung eingebracht. Nach dem Umspannen wird

dann die Zentrierspitze eingelassen.

Funktion:

IP55: Es besteht Schutz gegen Strahlwasser aus allen Richtungen und Schutz gegen

Staubablagerungen im Inneren (staubgeschiitzt), sowie ein vollstandiger Beriihrungsschutz.

Verwendung:
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Uberall dort, wo der Spanndruck in bestimmten Grenzen gehalten werden soll, um das

Werkstiick entweder nicht zu deformieren, oder aber mit genligend Druck sicher zu spannen.

- Als Gegenspitze zu hydromechanischen Stirnmitnehmern Nr. 327451 — 327541, da die
Mitnehmer jeweils in das Werkstiick eingedriickt werden miissen.

- Bei Werkstiicken, welche sich durch gro8e Zerspanungswarme starker ausdehnen.

- Zum Spannen langer, schlanker Werkstiicke, um das Durchbiegen zu verhindern.

- Zum Spannen schwerer Werkstiicke, bei denen der Spanndruck kontrolliert werden soll.

Technische Beschreibung

maximaler Rundlauffehler
fur Werkstiickgewicht
groBter Spitzen-& 60° A
Gehaduse-@

maximale axiale Spannkraft
groBter Spitzen-& 40° A
Spitzenlange C
Morsekegel

Nutzlange B

IP-Schutzart
Energieversorgung

Produktart

0,005 mm
500 kg
35mm
70 mm

1080 daN
14 mm
45 mm

MK4
149 mm
IP 55
energy-harvesting

Zentrierspitze
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