@
Datenblatt Ao Hoffimann Group

VHM-Tonnenfraser stumpfe konische Form a/2 = 72° PPC, TiAIN, @ f8 Dc / Rw:
12/100 mm

L —

Bestelldaten

Bestellnummer 207556 12/100
GTIN 4062406131111
Artikelklasse 11X
Beschreibung

Ausfiihrung:

Hochleistungswerkzeug zur auBerst effizienten Schlichtbearbeitung an Freiformflachen.
Fur hervorragende Oberflachengliten in kiirzester Bearbeitungszeit. Zur Verwendung auf
modernen 5-Achs-Frasmaschinen mit CAD / CAM Unterstutzung.

Empfehlung:

Als AufmalB flir Schlichtoperationen empfehlen wir 0,05 bis 0,2mm.

Hinweis:

Rw stellt den Wirk-Radius am Werkzeug dar.

Kein Nachschleifen moglich!

Zur Grundflachenbearbeitung und Umgehung von Stérkonturen.

Zahnezahl Z: 5

Spiralwinkel: 30 Grad

Zahnezahl Z: 5

Schneidenldnge L;: 2,5 mm

Wirkradius Ry: 100 mm

Schneidenradius RS;: 2 mm

Gesamtlange Lg,: 100 mm

Schaft-@: 12 mm

Technische Beschreibung

Spiralwinkel 30 Grad
Schneiden-@ D, 12 mm
Schneidenlange L, 2,5 mm
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Datenblatt A Hoffmann Group:

Schneidenradius RS;
Wirkradius Ry
Gesamtlange L.,

Schaft-@

Vorschub f, fiir Besdumen in Stahl < 60 HRC

Korrekturfaktor f,
Zahnezahl Z

Vorschub f, fiir Kopierfrasen in Stahl < 60 HRC

Mindestauskraglange
Beschichtung
Schneidstoff

Norm

Typ

Toleranz Nenn-@

Zustellrichtung

2mm
100 mm
100 mm
12mm
0,035 mm
1,25
5
0,04 mm
2.5 mm
TiAIN
VHM
Werksnorm
N
f8

horizontal

Eingriffsbreite a. bei Frasoperation 0,05xD bei Besaumen

Eingriffsbreite a. bei Frasoperation 0,05xD bei Kopierfrasen

Schaft DIN 6535 HA mit h6
Innenkihlung nein
Zerspanungsstrategie PPC
Farbring rot
Dienstleistungen

Schaftschleifen Typ HB 129100 HB
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