Datenblatt /% Hoffmann Group

Schrumpffutter Form AD, BT 30 kurz, Spann-@ D1: 12mm

Bestellnummer 30383012
GTIN 4062406250638
Artikelklasse 31A

Bestelldaten

Beschreibung

Ausfiihrung:
- Hochwarmfester Stahl.
- Integrierte Langenverstellung der Werkzeuge, Verstellweg 10 mm.
- Geeignet zum Schrumpfen von HSS- und HM-Werkzeugen.
- Alle Schifte hartiiberdreht (Laufruhe).
- Mit RFID / Balluff-Chip-Bohrung.
Vorteil:
Durch den Doppelkontakt von Kegel und Plananlage ergibt sich eine stabilere und exakte
Spannsituation:
- Bessere Oberflachenqualitat
- Langere Werkzeugstandzeiten
- Gleichbleibender Sitz in der Spindel (auch bei hohen Drehzahlen)
- Bessere Rundlaufgenauigkeit
Eine BT-Doppelkontakt-Aufnahme kann auch in einer Standard BT-Maschinenspindel eingesetzt
werden - und auch umgekehrt. Die Vorteile des Doppelkontaktes ergeben sich jedoch nur bei
einer Doppelkontakt-Aufnahme und -spindel.
Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Toleranz hé.
Norm:
Ahnlich E-DIN 69882-8, Form G.
Sonderzubehor:
Anzugsbolzen (AB) Nr. 308760 — 308806,
Schrumpfverlangerung Nr. 302410 — 302417,
Schrumpfgerate Nr. 354210 — 354400.
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Technische Beschreibung

Spann-@ D,

@D,

Auskraglange A-Mal3
AuBen-@ D

a

Aufnahme
Aufnahme-Norm
Aufnahme-Norm
Form

Wuchtgute G bei Drehzahl
Rundlaufgenauigkeit
Zerspanungsstrategie
Zerspanungsstrategie
Ausfiihrung
Produktart

12mm
24 mm
80 mm
32 mm
1T mm
BT 30 kurz
ISO 7388-2
JISB6339
AD
G 2,5 bei 25000 min™
<3 um
HSC
HPC
BT-DC
Schrumpffutter
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