Datenblatt /% Hoffmann Group

VHM-Stirntorusfraser HPC, TiAIN, @ h9 DC: 8Smm
S —

Bestelldaten

Bestellnummer 206263 8
GTIN 4062406279882
Artikelklasse 11X
Beschreibung

Ausfiihrung:

Spezielle Stirnschneidengeometrie zum Zeilenfrasen mit sehr hohen Vorschiben.

Toleranz: Schneidenradius R, = +0,01 mm.

Verwendung:

Zum Kopier- und Zeilenfrasen in der Komplettbearbeitung unter HPC / HSC-Bedingungen.
Mittels spezieller Frasstrategien sehr hohe Zerspanungsvolumen maglich.

Hinweis:

Werkzeuge sind nachschleifbar.

Mit konisch ansteigender Freistellung um die Stabilitat bei langer Auskragung zu garantieren.

Technische Beschreibung

Schneiden-@ D 8 mm
Vorschub f, in Stahl < 900 N/mm’ 0,1 mm
Gesamtlange L 100 mm
Zahnezahl Z 5
MaRB a, m.x Zeilen 0,5 mm
Schneidenldnge L. 4,8 mm
Programmierradius 1,5 mm
Schaft-@ D 8 mm
Auskraglénge L, inkl. Freistellung 40 mm
Einstellwinkel k 15 Grad
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minimaler Schaftfreistellungs-@ D;
maximaler Schaftfreistellungs-& D
Beschichtung

Schneidstoff

Norm

Typ

Toleranz Nenn-@&

Spiralwinkel

Zustellrichtung

Eingriffsbreite a. bei Frasoperation

Schaft

7 mm

7,9 mm
TiAIN
VHM
Werksnorm
N
h9
15 Grad
horizontal und schrag
Vollnut Schnitttiefe 1xD
DIN 6535 HA mit h5

Innenkiihlung nein
Zerspanungsstrategie HPC
Farbring grin
Produktart Stirntorusfraser
Anwenderdaten

Eignung V. ISO-Code
Stahl < 500 N/mm? geeignet 170 m/min P
Stahl < 750 N/mm? geeignet 150 m/min P
Stahl < 900 N/mm? geeignet 135 m/min P
Stahl < 1100 N/mm? geeignet 130 m/min P
Stahl < 1400 N/mm? geeignet 125 m/min P
INOX < 900 N/mm? geeignet 95 m/min M
INOX > 900 N/mm? geeignet 90 m/min M
Uni geeignet
nass maximal geeignet
nass minimal geeignet
trocken bedingt geeignet
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Dienstleistungen

Schaftschleifen Typ HB
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129100 HB
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