Datenblatt /% Hoffmann Group

GARANT Master Alu SlotMachine VHM-Schruppfraser TPC, DLC, @ e8 DC:
10mm

e T —

Bestelldaten

Bestellnummer 20527510
GTIN 4062406381332
Artikelklasse 11X

Beschreibung

Ausfiihrung:

Zum Schruppen.

Spezieller Schliff fiir die Bearbeitung von NE- Metallen. Deutliche Verringerung
des Spanvolumens durch gezielte Spanzerkleinerung aufgrund der speziellen
Schneidengeometrie.

Problemloser fiir die TPC-Bearbeitung. Ideal fiir eine automatisierte Fertigung da
Spaneanhaufungen in der Maschine weitestgehend vermieden werden.
Hinweis:

Form HB mit Nr. 205277 bestellen.

Form HB zum gleichen Preis wie HA lieferbar.

hmac Die in der Tabelle angegebenen Werte stellen Maximalwerte dar.

A€ ist 0,12 x D fir die TPC-Bearbeitung.

Technische Beschreibung

Zahnezahl Z 3
Eckenverrundungr, 0,32 mm
Spanmittendicke h,,, flir TPC-Frdsen in Alu kurzspanend 0,065 mm
Toleranz Nenn-@ e8
Wuchtglite mit Schaft G 2,5 mitHA
Schaft DIN 6535 HA mit h6
Schaft-@ D, 10 mm
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Freistellungs-@ D,
Schneidenldnge L.
Auskraglange L, inkl. Freistellung
Gesamtlange L

Schneiden-@ D¢

Zustellrichtung

9,5mm
51T mm
60 mm
104 mm
10 mm

horizontal, schrag und vertikal

Spiralwinkel 35 Grad
Serie Master Alu
Beschichtung DLC
Schneidstoff VHM
Norm Werksnorm
Frasprofil WR
Spiralwinkel-Eigenschaft ungleich
Teilung der Schneiden ungleich
Eingriffsbreite a. bei Frasoperation 0,12xD
Innenkuhlung nein
Zerspanungsstrategie TPC
Farbring gelb
Produktart Eckfraser
Anwenderdaten

Eignung V. ISO-Code
Alu geeignet 360 m/min N
Alu (kurzspanend) geeignet 320 m/min N
Alu > 10% Si geeignet 300 m/min N
PA 66 bedingt geeignet 100 m/min N
PEEK bedingt geeignet 80 m/min N
Cu geeignet 130 m/min N
CuZn geeignet 160 m/min N
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nass maximal geeignet
nass minimal bedingt geeignet
trocken bedingt geeignet
Luft geeignet
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