Datenblatt /% Hoffmann Group

VA-Kreissdgeblatt mittel, @xStarke: 250X2mm

Bestelldaten

Bestellnummer 177520 250X2
GTIN 4045197245342
Artikelklasse 17B
Beschreibung

Ausfiihrung:

Prazisions-Verzahnung und feinstgeschliffene Seitenflaichen. Spanwinkel speziell

fiir rostbestandige Stdhle. Nitrierte Oberflache: harter, dauerhafter Schutz gegen

Materialaufschweiflung.

Verwendung:

Zahnteilung t: (Zahnform)

- 3 mm (BW) - Fiir diinne Rohre, Profile, Bleche mit 1 — 2 mm Wandstarke.

- 4 mm (BW) - Fiir Rohre, Profile, Bleche mit 1,5 — 4 mm Wandstarke.

- 6 mm (HZ) - Fiir Rohre, Profile und Vollmaterial iiber 4 mm Wandstarke bzw.
Querschnitte bis maximal 50 mm.

- 8 mm (HZ) - Fiir Vollmaterial iiber 50 mm.

Passend fiir:

EISELE- und TRENNJAEGER-Kaltkreissagen.

Hinweis:

- Flir optimale Leistung und Standzeit: Kiihlschmier-Konzentrat Nr.084260 verwenden.

- Die nach DIN 1840 zuldssigen Abweichungen von Rundlauf und Seitenschlag werden
wesentlich unterschritten, zum Teil bis zu 50 %.

Technische Beschreibung
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Teilung t 4 mm
Bohrungs-@ 40 mm
%) 250 mm
Starke 2mm
Zahnezahl Z 200
Mitnehmer-Bohrung & 9;:12 mm
Mitnehmer-Bohrung Anzahl 2;4
Mitnehmer-Bohrung Teilkreis 55; 64 mm
Schneidstoff HSS E
Innenkihlung nein
Produktart Kreissageblatt
Anwenderdaten

Eignung V. ISO-Code
Stahl < 500 N/mm? geeignet 37 m/min P
Stahl < 750 N/mm? geeignet 22 m/min P
Stahl < 900 N/mm? geeignet 20 m/min P
Stahl < 1100 N/mm? geeignet 15 m/min P
Stahl < 1400 N/mm? bedingt geeignet 11 m/min P
INOX < 900 N/mm? geeignet 11 m/min M
INOX > 900 N/mm? geeignet 11 m/min M
Ti > 850 N/mm? geeignet 15 m/min S
GG(G) geeignet 27 m/min K
CuZn bedingt geeignet 400 m/min N
Uni geeignet
nass maximal geeignet

trocken

Luft

bedingt geeignet
bedingt geeignet
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