Datenblatt /% Hoffmann Group

FAHRION®

Prazisions-ER-Spannzangenfutter HDC, HSK-A 63 A = 70, fiir ER Spannzangen:
32

Bestelldaten

Bestellnummer 305912 32
GTIN 2050002068766
Artikelklasse 33F
Beschreibung

Ausfiihrung:

- HDC = Heavy Duty Chuck, eine speziell fiir Schwerzerspanung konstruierte Aufnahme.
Ein verstarkter Futterkorper sorgt fiir eine bessere Stabilitdt und reichlich radiale
Steifigkeit. AuBen- und Innenkegel geschliffen. Mit Balluffchip-Bohrung.

- System-Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit 3 pm bei 3xD, bei Verwendung einer
Prazisions-Spannzange HP.

- Sehr hohe Haltekrifte durch kompletten Sitz der Spannzange im Futter und
trapezformiges Feingewinde fiir optimale Anzugsmomente und Spankrafte.
Kugelgelagerte Spannmutter gewadhrleistet hohe Anzugsmomente und reduziert
auftretende Vibrationen.

- Schwingungsdampfung durch das Element Spannzange und hohere Masse des Futters.

Vorteil:

Patentierter optimaler Sitz der Spannzange, Doppelfiihrungen, Trapez-Feingewinde und

kugelgelagerte Spannmutter verschmelzen beim Spannen zu einer stabilen Einheit und sichern

so hochste Steifigkeit und Prazision.

Verwendung:

Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen von Zylinderschaft fiir Schrupp- (u. a. TPC-Frasen)

und Schlichtoperationen bzw. Bearbeitung hochfester oder zaher Materialien.

Lieferumfang:

Mit Spannmutter.

Sonderzubehor:

KihlImittelrohr Nr. 309880, Steckschllissel Nr. 309890,
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Prazisions-ER-Spannzangen Nr. 308981 — 308986, HP Nr. 309376 — 309378 und fir

Gewindebohrer-Spannzangen Nr. 309414 / 309418,
ER-Spannmuttern HDC Nr. 309657,

Rollenschlissel HDC Nr. 309754 / 309756.

Hinweis:

- Futter HDC spannt nur Nenn-@ bis Schaft-@ Toleranz h10.
- In Kombination mit Fahrion-Spannzangen einsetzen.

- Nicht kompatibel mit CP-Spannmutter.
Zerspanungsstrategie: HSC
Form: A

Rundlaufgenauigkeit ER-Spannzange mit HDC-Spannzangenfutter: < 6 um
Rundlaufgenauigkeit HP-Spannzange mit HDC-Spannzangenfutter: < 3 um

Spannbereich: 2 -20 mm
AuBen-& D: 53 mm

Technische Beschreibung

Spannbereich
Aul3en-@ D

Form

fur ER-Spannzangen
Auskraglange A-Mal3

Rundlaufgenauigkeit ER-Spannzange mit HDC-
Spannzangenfutter

Rundlaufgenauigkeit HP-Spannzange mit HDC-
Spannzangenfutter

Spann-@ D,

Aufnahme
Aufnahme-Norm
Aufnahme-Norm
Wuchtglite G bei Drehzahl

Rundlaufgenauigkeit ER-Spannzange mit CP-
Spannzangenfutter

Rundlaufgenauigkeit HP-Spannzange mit CP-
Spannzangenfutter

Zerspanungsstrategie

2-20mm
53 mm
A
32

70 mm

<6 umM

<3 um

2-20 mm
HSK-A63 A=70
DIN 69893
ISO 12164-1

G 2,5 bei 25000 min™

<6 UM

<3um

HSC
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Produktart Spannzangenfutter
Zubehor
ER-Spannmutter CENTRO P HDC Typ HDC fiir ER 32HDC 309657 32HDC
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