Datenblatt /% Hoffmann Group

Hydrodehnspannfutter performance Master Chuck, HSK-A 63 kurz, Spann-
@D1:20mm

Bestelldaten

Bestellnummer 307630 20
GTIN 4067263265641
Artikelklasse 31A
Beschreibung

Ausfiihrung:

- Besonders geeignet fiir hochdynamische Frasanwendungen.

- Optimierte AuBenkontur durch FEM (Finite-Elemente-Methode) - Robustheit durch
maximale Steifigkeit, hohere Werkzeugstandzeiten, hGheres Zeitspanvolumen, geeignet
fiir alle Zerspanungsstrategien.

- Mit RFID / Balluff-Chip-Bohrung.

- Axiale Langenverstellung, Verstellweg 10mm.

- Verwendung von Reduzierhiilsen méglich.

- Temperaturbestindig bis zu 170°C iiber 4 Stunden.

- Bis zu 10x mehr Spannvorgange moglich, gegeniiber eines Standard-
Hydrodehnspannfutters.

- Sehr geringes Anzugsdrehmoment der Spannschraube - einfaches Handling.

- Patentiertes neues Hydrodehnspannsystem - verlasslicher, dauerhafter Premium-
Rundlauf.

Verwendung:

Universell fiir Schrupp- und Schlichtoperationen ausgelegt. Zum Spannen von Werkzeugen mit

Schaft-Toleranz hé.

Lieferumfang:

Inklusive Sechskant-Quergriff-Schlissel.

Sonderzubehor:

KihlImittelrohr Nr. 309880, Steckschliissel Nr. 309890; Reduzierhiilsen Nr. 302140; 302135 302145

302147 jeweils Gr. 12 und Nr. 302150; 302155; 302160; 302165 jeweils Gr. 20.
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Technische Beschreibung

Aul3en-@ D
Auskraglange A-Maf3
Verstellweg V
Spann-@ D,

@ D,

Aufnahme
Aufnahme-Norm
Aufnahme-Norm
Form

Wuchtgte G bei Drehzahl
Rundlaufgenauigkeit
Zerspanungsstrategie
Zerspanungsstrategie
Balluffchip-Bohrung
Kihlkanalbohrung
Produktart

52,5 mm
79 mm
10 mm
20 mm
38 mm
HSK-A 63 kurz
ISO 12164-1
DIN 69893
A
G 2,5 bei 25000 min’’
<3 um
HSC
HPC
ja
nein

Hydrodehn-Spannfutter
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