
Datenblatt

TextFlow 12

ANGX 10T308ZESR, HB9715, Typ: HART

Bestelldaten

Bestellnummer GG2132 HART

GTIN 4067263078869

Artikelklasse GGN

Beschreibung

Passend für:
GARANT Power Q Mini Hochvorschubfräser Nr. 213052 – 213058.
Inhalt:
50 × 213068 HART
Hinweis:
Einsatzrichtwerte für ae = 0,5...1×D/ap max.

Technische Beschreibung

Vorschub fz pro Zahn 0,5 mm

Inhalt 50

ISO-Code Wendeschneidplatte ANGX 10T308ZESR

Sorte HB9715

Schneidstoff HM

empfohlene Schnitttiefe ap max 0,4 mm

maximale Schnitttiefe ap max 1 mm

Programmierradius bei ap max 1,6 mm

Anzahl Wechsel/Schneiden 4
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Produktart Wendeschneidplatte zum Fräsen

Anwenderdaten

Eignung Vc ISO-Code

Stahl < 55 HRC geeignet 80 m/min H 

Stahl < 60 HRC geeignet 50 m/min H 

Stahl < 65 HRC geeignet 35 m/min H 

GG(G) geeignet 355 m/min K 

Luft geeignet   

Zubehör

ANGX 10T308ZESR Typ HART 213068 HART
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