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WAOLY

CBN Kombi-Schleiftopf fiir Deckel SO / SOE DxTxH (mm), 75%x26x20, Typ: B17

Bestelldaten

Bestellnummer 597121 B17
GTIN 9003171749311
Artikelklasse 53Y
Beschreibung

Ausfiithrung:

Topfschleifscheiben mit CBN- bzw. Diamant-Schleifbelag.
Hochleistungs-Werkzeugschleifscheiben mit superabrasivem Schleifmittelbelag (CBN bzw.
Diamant) in Kunstharzbindung fiir hdchste Standzeit bei gleichmaBig hoher Abtragsleistung.
Das Sandwich-Tragerkorpersystem aus Aluminium-Verbundwerkstoffen gewahrleistet eine hohe
Schwingungsdampfung und damit ruhiges Schleifen mit konstanten Schleifergebnissen bei
hoher Oberflachengdite.

Verwendung:

Zum wirtschaftlichen Vor- und Fertigschleifen von HSS-, Hartmetallsticheln ohne
Schleifscheibenwechsel fiir Deckel SO / SOE. Einsatz paarweise mit Nr. 597111 /597112 bzw.
597121 /597122 mdoglich.

CBN-Belag zum Hochleistungsschleifen langspanender-, Fe-haltiger Werkstoffe wie z. B.
gehartete, hochlegierte Chromstahle und HSS-Werkstoffe (inklusive pulvermetallurgische
Qualitaten) und Nickel-Basis-Legierungen. Spezifikation: B17C50B, B64C50B HSS.

Form: 11A2

Schleifbelag Hohe X: 3 mm

Schleifmittelkurzzeichen: CBN

Technische Beschreibung
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Kérnung B17
Schleifmittelkurzzeichen CBN
Spezifikation B17C50B
Schleifmittel kubisches Bornitrid
Schleifverfahren Werkzeugschleifen
Form 11A2
Scheiben-@ D 75 mm
Scheibenbreite T 26 mm
Produktnamensattribut 75%26x%20
Bohrungs-@ H 20 mm
Schleifbelag Breite W Stirnseite 8 mm
Schleifbelag Hohe X 3mm
Produktart Topf-Schleifscheibe
Anwenderdaten

Eignung V. ISO-Code
Alu Mg bedingt geeignet
Stahl < 900 N/mm? bedingt geeignet
Stahl < 1400 N/mm? geeignet
Stahl < 55 HRC geeignet
Stahl < 60 HRC geeignet
trocken geeignet
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