Datenblatt /% Hoffmann Group

Messerkopfaufnahme High-Performance schwingungsgedampft, zylindrisch
mit Kiihlkanalbohrungen, HSK-A 100 A = 300, Dorn-@ d1: 16mm

Bestelldaten

Bestellnummer 306698 16
GTIN 4045197946027
Artikelklasse 31H
Beschreibung

Ausfiihrung:

- Kegelschaft, Aufnahmezapfen und Anlageflachen am Bund geschliffen.
- Mit Balluff/RFID-Chip-Bohrung.

- VergroB3erte Bund-Auflageflache.

Vorteil:

Der speziell auf die Aufnahmen abgestimmte SM-Kern ermdglicht auch bei langeren
Auskragungen optimale Zerspanungsergebnisse:

- Zeitersparnis durch maximale Zerspanungsparameter.

- Ruhiger Lauf und somit perfekte Oberflachenresultate.

- Kostenersparnis durch lingere Werkzeugstandzeiten.

- Schonung der Maschinenspindel gegeniiber Vibrationen.
Lieferumfang:

Inklusive Fraseranzugsschraube und Mitnehmerstein.

Sonderzubehor:

Spezialschllissel Nr. 309840; Kiihimittelrohr Nr. 309880.

Hinweis:

Wuchtgiite G 6,3 abhdngig von der maximalen Betriebsdrehzahl.

Technische Beschreibung

AuBen-@ D 38 mm
Auskragldange A-Mal3 300 mm
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Dorn-@ d,
Frasdornlange L,
maximale Drehzahl n,.,
Spann-@ D,
Aufnahme

Norm
Aufnahme-Norm
Aufnahme-Norm
Aufnahme-Norm
Form
Rundlaufgenauigkeit
Zerspanungsstrategie
Schwingung

Produktart

16 mm

17 mm

5800 min
16 mm
HSK-A 100 A =300
DIN 6357
DIN 69882-3
DIN 69893
ISO 12164-1
A
<5um
HPC
gedampft

Messerkopfaufnahme
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