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VHM-Torusfraser HPC DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC/RS1:12/2,5 mm

T ——

| =
Bestelldaten
Bestellnummer 206358 12/2,5
GTIN 4045197958617
Artikelklasse 11X
Beschreibung
Ausfiihrung:

Spezialbeschichtung fir beste Standzeiten und hohe Zerspanungsleistung.
Mit Wuchtglte G2,5.

Zum Frasen von Ni-Basislegierungen, mit 35°-Spirale.
Zahnezahl Z: 4

Spiralwinkel: 35 Grad

Schaft: DIN 6535 HB mit h6

Wuchtgite mit Schaft: G 2,5 mit HB

Zahnezahl Z: 4

Schneidenldnge L.: 26 mm

Schneidenradius R;: 2,5 mm

Gesamtlange L: 83 mm

Schaft-@ D, 12 mm

Vorschub f, fiir Kopierfrasen in Inconel®: 0,045 mm

Technische Beschreibung

Wuchtgiite mit Schaft G 2,5 mit HB
Schaft DIN 6535 HB mit h6
Schneidenlange L. 26 mm
Gesamtlange L 83 mm
Spiralwinkel 35 Grad
Schaft-@ D, 12mm
Schneidenradius R, 2,5mm
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Vorschub f, fiir Kopierfrasen in Inconel®

Schneiden-@ D

Zahnezahl Z

Beschichtung

Schneidstoff

Norm

Typ

Toleranz Nenn-@
Spiralwinkel-Eigenschaft

Teilung der Schneiden
Zustellrichtung

Eingriffsbreite a. bei Frasoperation
Eingriffsbreite a. bei Frasoperation
Innenkihlung
Zerspanungsstrategie
Schafttoleranz

Farbring

Produktart

0,045 mm
12 mm
4
TiAIN
VHM
DIN 6527
N
f8
ungleich
ungleich
horizontal, schrag und vertikal
0,2xD bei Besdaumen
0,05xD bei Kopierfrasen
nein
HPC
hé
pink

Schaftfraser
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